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SDS-plus захват

Изключително издръжливо и 
устойчиво към армировка свредло за 
бетон с 4 симетрични режещи ръба. 
Висококачествените твърдосплавни 
пластини, заедно със специалната 
геометрия на главата, гарантират 
прецизно и плавно разпробиване.

Без заклинване или отклоняване от
посоката
Четирите симетрични режещи ръба с ъгъл между
тях 90°, намаляват опасността от заклинване
или отклоняване от посоката на пробиване,
когато свредлото срещне арматура или твърда
фракция в бетона.

Перфектна геометрия на главата за
отличен резултат при разпробиване
Свредло със специална геометрия на главата:
• 5–16 mm: твърдосплавни пластини в общ

елемент, гарантиращи висока здравина и
стабилност поради голямата площ на
свързване със стоманеното тяло на свредлото.
(фиг. 1)

• 18–32 mm: твърдосплавни пластини,
разположени отделно една от друга,
гарантиращи по–бързо пробиване и
спомагащи за намаляване на силите на
усукване. (фиг. 2)

Много точно “водене” на свредлото
Точно пробиване и оптимално “водене” на
свредлото благодарение на четирите режещи
ръба и четириканалната спирала за отвеждане
на праха от пробиването.

Kонстантна скорост при разпробиване
Специалната геометрия на главата гарантира
константна скорост и прецизно разпробиване.

Много точно пробиване
Специално разработеният центриращ връх
гарантира изключителна точност при
пробиването.

СВРЕДЛО ЗА БЕТОН SDS-PLUS 4U$D5O-L V$5,O

* Пробиване през армировка - само след съгласуване с проектанта/конструктора
Важно: При пробиване на дълбоки отвори - първо да се пробие по-плитък отвор със свредло със същия диаметър!

Свойства:
Скорост на пробиване: ˲˲˱˱
Плавен ход при работа: ˲˲˲˲
Точност: 
Устойчивост към армировка:* ˲˲˲˲
Издръжливост: ˲˲˲˲

Фиг. 1 Фиг. 2

2 режещи ръба:
ъгълът между тях е 180°,
като така има опасност от
заклинване, когато свредлото
срещне арматура

4 режещи ръба:
ъгълът между тях е 90°, като
така е почти невъзможно
свредлото да се заклини или
да се отклони от посоката
си
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5 115 50 ���� ��� ��� 12 260 210 ���� ��� ���
5 165 100 ���� ��� ��� 12 160 100 ���� ��� ���

5,5 115 50 ���� ��� ��� 12 310 260 ���� ��� ���
5,5 165 100 ���� ��� ��� 14 160 110 ���� ��� ���
6 265 200 ���� ��� ��� 14 210 160 ���� ��� ���
6 115 50 ���� ��� ��� 14 550 600 ���� ��� ���
6 315 250 ���� ��� ��� 14 310 260 ���� ��� ���
6 165 100 ���� ��� ��� 14 950 1000 ���� ��� ���
6 215 150 ���� ��� ��� 14 450 400 ���� ��� ���

6,5 165 100 ���� ��� ��� 14 260 210 ���� ��� ���
6,5 265 200 ���� ��� ��� 15 450 400 ���� ��� ���
6,5 215 150 ���� ��� ��� 15 210 160 ���� ��� ���
6,5 315 250 ���� ��� ��� 15 260 210 ���� ��� ���
7 215 150 ���� ��� ��� 15 160 110 ���� ��� ���
7 165 100 ���� ��� ��� 16 550 600 ���� ��� ���
7 115 50 ���� ��� ��� 16 210 160 ���� ��� ���
8 215 150 ���� ��� ��� 16 950 1000 ���� ��� ���
8 265 200 ���� ��� ��� 16 160 110 ���� ��� ���
8 465 400 ���� ��� ��� 16 260 210 ���� ��� ���
8 315 250 ���� ��� ��� 16 310 260 ���� ��� ���
8 115 50 ���� ��� ��� 16 450 400 ���� ��� ���
8 165 100 ���� ��� ��� 18 250 200 ���� ��� ���

10 450 390 ���� ��� ��� 18 450 400 ���� ��� ���
10 165 100 ���� ��� ��� 20 250 200 ���� ��� ���
10 310 250 ���� ��� ��� 20 450 400 ���� ��� ���
10 210 150 ���� ��� ��� 22 450 400 ���� ��� ���
10 315 250 ���� ��� ��� 22 250 200 ���� ��� ���
10 540 600 ���� ��� ��� 24 450 400 ���� ��� ���
10 110 50 ���� ��� ��� 24 250 200 ���� ��� ���
10 115 50 ���� ��� ��� 25 250 200 ���� ��� ���
10 160 100 ���� ��� ��� 25 450 400 ���� ��� ���
10 215 150 ���� ��� ��� 26 450 400 ���� ��� ���
10 260 200 ���� ��� ��� 28 250 200 ���� ��� ���
10 940 1000 ���� ��� ��� 28 450 400 ���� ��� ���
12 450 400 ���� ��� ��� 30 250 200 ���� ��� ���
12 550 600 ���� ��� ��� 30 450 400 ���� ��� ���
12 950 1000 ���� ��� ��� 32 450 400 ���� ��� ���
12 210 160 ���� ��� ���

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibil
ität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.22 Höhe: 310.535 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: B
ikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2
 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimi
erung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Be
i Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
             
  Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS ---------------------------------------
-----
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:

     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Far
be nicht ändern
     Wiedergabemethode: Standard
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstell
ungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObject
s zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Nein
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für 
Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speicher
n: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Stru
cturing Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Ja

          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Ja
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Beric
hterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
AS
CII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Gra
ustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Nein

Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flat
ness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, G
ermany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de



СВРЕДЛО ЗА БЕТОН SDS-PLUS DUO-SV Много стабилно свредло за 
бетон с “агресивна” глава с 
две режещи твърдосплавни 
пластини и подсилено ядро за 
оптимална скорост на 
пробиване. Специално 
оптимизирани за 
акумулаторни перфоратори.

 Значително по-бързо 
пробиване
Оптимизираната геометрия на върха 
и асиметрично разположените 
издатини на режещите ръбове 
осигуряват по-добро пробиване.

Много точно пробиване

Специално разработеният 
центриращ връх гарантира 
изключителна точност при 
пробиването.

Повишена устойчивост 

и здравина 

Усилените режещи твърдосплавни 
пластини гарантират висока 
устойчивост и здравина на 
свредлото.

Подсилена спирала Vario с 
по-тесни издатини отпред, 
напредвайки до по-широки 
издатини назад и по-стръмен 
ъгъл на спиралата в края и.
Значително по-добра скорост 

на пробиване и отстраняване 
на прах от отвора с повишена 
устойчивост на счупване.

• Намалено триене
• Повишена стабилност
• Максимално предаване на

ударна сила

* Пробиване през армировка - само след съгласуване с проектанта/конструктора 

Ø (mm) Обща дължина Работна дължина Art. No. Оп./бр.

3.5 mm 110 mm 50 mm 0648 553 511 2
4 mm 110 mm 50 mm 0648 554 011 2/10
4 mm 160 mm 100 mm 0648 554 016 2
4.8 mm 110 mm 50 mm 0648 554 811 2
4.8 mm 140 mm 80 mm 0648 554 814 2
4.8 mm 160 mm 100 mm 0648 554 816 2
4.8 mm 210 mm 150 mm 0648 554 821 2
4.8 mm 260 mm 200 mm 0648 554 826 2
5 mm 110 mm 50 mm 0648 555 011 2/10
5 mm 160 mm 100 mm 0648 555 016 2/10
5 mm 210 mm 150 mm 0648 555 021 2
5 mm 310 mm 250 mm 0648 555 031 1
5.5 mm 110 mm 50 mm 0648 555 511 2
5.5 mm 160 mm 100 mm 0648 555 516 2
5.5 mm 210 mm 150 mm 0648 555 521 2
5.5 mm 260 mm 200 mm 0648 555 526 2
5.5 mm 310 mm 250 mm 0648 555 531 1
6 mm 110 mm 50 mm 0648 556 011 2/10/50
6 mm 160 mm 100 mm 0648 556 016 2/10/50
6 mm 210 mm 150 mm 0648 556 021 2/10
6 mm 260 mm 200 mm 0648 556 026 2/10
6 mm 310 mm 250 mm 0648 556 031 1
6 mm 460 mm 400 mm 0648 556 046 1
6.3 mm 260 mm 200 mm 0648 556 326 1
6.3 mm 285 mm 225 mm 0648 556 328 1
6.3 mm 360 mm 300 mm 0648 556 336 1
6.3 mm 410 mm 350 mm 0648 556 341 1
6.5 mm 110 mm 50 mm 0648 556 511 2
6.5 mm 160 mm 100 mm 0648 556 516 2
6.5 mm 210 mm 150 mm 0648 556 521 2

Свойства:

Скорост на пробиване ●●●●
Плавен ход при работа ●●○○
Точност ●●○○
Устойчивост към армировка ●○○○
Издръжливост ●●○○

Важно
Диам. 4.8 и 6.3 са специално свредло 
за монтажна система SFS-Spike.
При пробиване на дълбоки отвори - 
първо да се пробие по-плитък отвор 
със свредло със същия диаметър!

 Подсилени ръбове  Асиметрично подредени 
ръбове

Самоцентриращо

Подсилена спирала
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatib
ilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnu
ng: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFacto
r 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Kom
primierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
        
  Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
         
      Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS -----------------------------------
---------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbett
en:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanageme
nt: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.
1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Raster
einstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript
 XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beib
ehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JP
EG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) er
stellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
    
      OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS -----------------
-----------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8
000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsa
mpling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben)
 in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRG
B IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pf
ade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivier
en: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hambu
rg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de



 СВРЕДЛО ЗА БЕТОН SDS-PLUS DUO-SV

Много стабилно свредло за 
бетон с ресивна глава с две 
режещи твърдосплавни 
пластини и подсилено ядро за 
оптимална скорост на 
пробиване. Специално 
оптимизирани за акумулаторни 
перфоратори.

Ø (mm) Обща дължина Работна дължина Art. No. Оп./бр.

6.5 mm 260 mm 200 mm 0648 556 526 2/10
6.5 mm 310 mm 250 mm 0648 556 531 2/10
6.5 mm 450 mm 3�0 mm 0648 556 545 1
7 mm 160 mm 100 mm 0648 55� 016 2
7 mm 250 mm 1�0 mm 0648 55� 025 2
7 mm 450 mm 3�0 mm 0648 55� 045 1
8 mm 110 mm 50 mm 0648 558 011 2/10
8 mm 160 mm 100 mm 0648 558 016 2/10/50
8 mm 210 mm 150 mm 0648 558 021 2/10
8 mm 260 mm 200 mm 0648 558 026 2/10
8 mm 310 mm 250 mm 0648 558 031 2
8 mm 400 mm 340 mm 0648 558 040 1
8 mm 460 mm 400 mm 0648 558 046 1
8 mm 600 mm 540 mm 0648 558 060 1
� mm 160 mm 100 mm 0648 55� 016 2
�.5 mm 360 mm 300 mm 0648 55� 536 1
10 mm 110 mm 50 mm 0648 551 011 2/10
10 mm 160 mm 100 mm 0648 551 016 2/10/50
10 mm 210 mm 150 mm 0648 551 021 2/10
10 mm 260 mm 200 mm 0648 551 026 2/10
10 mm 310 mm 250 mm 0648 551 031 2/10
10 mm 350 mm 2�0 mm 0648 551 035 1
10 mm 450 mm 3�0 mm 0648 551 045 1
10 mm 600 mm 540 mm 0648 551 060 1
10 mm 800 mm 740 mm 0648 551 080 1
10 mm 1,000 mm �40 mm 0648 551 010 1
11 mm 210 mm 160 mm 0648 551 121 2
12 mm 160 mm 110 mm 0648 551 216 2/10
12 mm 210 mm 160 mm 0648 551 221 2/10
12 mm 260 mm 210 mm 0648 551 226 2/10
12 mm 310 mm 260 mm 0648 551 231 1
12 mm 360 mm 310 mm 0648 551 236 1
12 mm 450 mm 400 mm 0648 551 245 1
12 mm 600 mm 550 mm 0648 551 260 1
12 mm 1,000 mm �50 mm 0648 551 210 1
13 mm 260 mm 210 mm 0648 551 326 1
14 mm 160 mm 110 mm 0648 551 416 2/10
14 mm 210 mm 160 mm 0648 551 421 2/10
14 mm 260 mm 210 mm 0648 551 426 1
14 mm 310 mm 260 mm 0648 551 431 1
14 mm 450 mm 400 mm 0648 551 445 1
14 mm 600 mm 550 mm 0648 551 460 1
14 mm 1,000 mm �50 mm 0648 551 410 1
15 mm 160 mm 110 mm 0648 551 516 1
15 mm 210 mm 160 mm 0648 551 521 1
15 mm 260 mm 210 mm 0648 551 526 1
15 mm 450 mm 400 mm 0648 551 545 1
16 mm 160 mm 110 mm 0648 551 616 1
16 mm 210 mm 160 mm 0648 551 621 1
16 mm 260 mm 210 mm 0648 551 626 1
16 mm 310 mm 260 mm 0648 551 631 1
16 mm 450 mm 400 mm 0648 551 645 1
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatib
ilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnu
ng: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFacto
r 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Kom
primierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
        
  Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
         
      Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS -----------------------------------
---------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbett
en:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanageme
nt: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.
1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Raster
einstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript
 XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beib
ehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JP
EG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) er
stellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
    
      OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS -----------------
-----------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8
000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsa
mpling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben)
 in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRG
B IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pf
ade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivier
en: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hambu
rg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de



 
 ST

EP
- 5

/1
2/

20
15

 - 1
76

56
 - ©

       

 12-бр. в комлект
Ø 6 x 160�100 - 3 бр., 
Ø 8 x 160�100 - 4 бр., 
Ø 10 x 160�100 - 3 бр., 
Ø 12 x 160�100 - 2 бр.

 $рт� ʹ 0648 550 002
Оп./бр. 1
Брой части в асортимента / комплекта 12

 $рт� ʹ
Наименование  $рт� ʹ Кол.

0648 550 002

Свредло за бетон, SDS-Plus, DUO-SV, ø6x160-100мм 0648 556 016 3
Свредло за бетон, SDS-Plus, DUO-SV, ø8x160-100мм 0648 558 016 4
Свредло за бетон, SDS-Plus, DUO-SV, ø10x160-100мм 0648 551 016 3
Свредло за бетон, SDS-Plus, DUO-SV, ø12x160-100мм 0648 551 216 2

СВРЕДЛО ЗА БЕТОН SDS-PLUS DUO-SV ОǞАǙОВǙА

 �-бр. в комплект 
Ø 5 x 110�50, 
Ø 6 x 110�50, 
Ø 8 x 110�50, 
Ø 6 x 160�100, 
Ø 8 x 160�100, 
Ø10 x 160�100  
Ø 12 x 160�100 

Aрт� ʹ 0648 550 001
Оп./бр. 1
Брой части в асортимента / комплекта 7

 $рт� ʹ
Наименование  $рт� ʹ Кол.

0648 550 001

Свредло за бетон, SDS-Plus, DUO-SV, ø5x110-50мм 0648 555 011 1
Свредло за бетон, SDS-Plus, DUO-SV, ø6x110-50мм 0648 556 011 1
Свредло за бетон, SDS-Plus, DUO-SV, ø6x160-100мм 0648 556 016 1
Свредло за бетон, SDS-Plus, DUO-SV, ø8x110-50мм 0648 558 011 1
Свредло за бетон, SDS-Plus, DUO-SV, ø8x160-100мм 0648 558 016 1
Свредло за бетон, SDS-Plus, DUO-SV, ø10x160-100мм 0648 551 016 1
Свредло за бетон, SDS-Plus, DUO-SV, ø12x160-100мм 0648 551 216 1

 СВРЕДЛО ЗА БЕТОН SDS-PLUS DUO-SV ǙОǛǞЛЕǙТ

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatib
ilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnu
ng: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFacto
r 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Kom
primierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
        
  Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
         
      Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS -----------------------------------
---------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbett
en:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanageme
nt: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.
1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Raster
einstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript
 XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beib
ehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JP
EG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) er
stellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
    
      OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS -----------------
-----------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8
000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsa
mpling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben)
 in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRG
B IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pf
ade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivier
en: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hambu
rg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de



Подходящи за:  Удобна единична опаковка за стелажи* 

Бетон  Тухла 

СВРЕДЛА ЗА БЕТОН SDS-PLUS�  5(D L,1(

Работни ръкавици потопени в латекс, STANDARD 

 6'6�SOXV заȄват 

Ǣдȉлǵен еǹсǾлоатаȅионен 
ǵивот� 
Върхът на свредлото  е от легиран 

волфрамов карбид осигуряващ дълъг 

живот. 

ǧироǹа сǾирала� 

Осигурява по-бързото отвеждане на 

праха. 

Ǟовиȇена ȂстоǸȆивост на 
наǾȂǹване� 

Усиленото ядро осигурява по-голяма 

устойчивост на напукване. 

Ǒȉнȇен
диаǻетȉр

PP

ǝбȈа
дȉлǵина

PP

ǟаботна
дȉлǵина

PP Ǐрт� ʹ ǝǾаǹовǹа

6 110 50 0648776011 1
6 160 100 0648776016 1
6 210 150 0648776021 1
6 260 200 0648776026 1

6�5 160 100 0648776516 1
6�5 260 200 0648776526 1
8 110 50 0648778011 1
8 160 100 0648778016 1
8 210 150 0648778021 1
8 260 200 0648778026 1

10 110 50 0648771011 1
10 160 100 0648771016 1
10 210 150 0648771021 1
10 260 200 0648771026 1
12 160 100 0648771216 1
12 210 150 0648771221 1
12 260 200 0648771226 1
14 160 100 0648771416 1
14 210 150 0648771421 1
14 260 200 0648771426 1

Свойства:

Скорост на пробиване

Плавен ход при работа ●●○○
Точност

Устойчивост към армировка ●○○○
Издръжливост ●●○○

●●○○

●○○○
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Изключително издръжливо и
устойчиво към армировка свредло за
бетон с 4 асиметрични режещи ръба.
Висококачествените твърдосплавни
пластини, заедно със специалната 
Х-образна геометрия на главата,
гарантират бързо, прецизно и плавно
разпробиване.

Без заклинване или отклоняване от
посоката
Четирите асиметрично разположени режещи
ръба намаляват опасността от заклинване или
отклоняване от посоката на пробиване, когато
свредлото срещне арматура или твърда фракция
в бетона.

Много точно пробиване
Специално разработеният центриращ връх
гарантира изключителна точност при
пробиването.

Много точно “водене” на свредлото
Точно пробиване и оптимално “водене” на
свредлото благодарение на четирите режещи
ръба и четириканалната спирала за отвеждане
на праха от пробиването.

СВРЕДЛО ЗА БЕТОН QUADRO-S

Ø
(mm)

Обща дължина
(mm)

Работна
дължина (mm)

SDS-plus захват
Aрт. номер

SDS-max захват
Aрт. номер

Оп./
бр.

12 340 200 – 0647 701 234* 1
12 540 400 – 0647 701 254* 1
12 690 550 – 0647 701 269* 1
14 340 200 – 0647 701 434* 1
14 540 400 – 0647 701 454* 1
15 340 200 – 0647 701 534* 1
15 540 400 – 0647 701 554* 1
16 250 200 0648 701 625 – 1
16 340 200 – 0647 701 634 1
16 450 400 0648 701 645 – 1
16 540 400 – 0647 701 654 1
16 940 800 – 0647 701 694 1
18 250 200 0648 701 825 – 1
18 340 200 – 0647 701 834 1
18 450 400 0648 701 845 – 1
18 540 400 – 0647 701 854 1
18 940 800 – 0647 701 894 1
20 250 200 0648 702 025 – 1
20 320 200 – 0647 702 032 1
20 450 400 0648 702 045 – 1
20 520 400 – 0647 702 052 1
20 920 800 – 0647 702 092 1
22 250 200 0648 702 225 – 1
22 320 200 – 0647 702 232 1
22 450 400 0648 702 245 – 1
22 520 400 – 0647 702 252 1
22 920 800 – 0647 702 292 1
24 250 200 0648 702 425 – 1
24 320 200 – 0647 702 432 1
24 450 400 0648 702 445 – 1
24 520 400 – 0647 702 452 1
25 250 200 0648 702 525 – 1
25 320 200 – 0647 702 532 1
25 450 400 0648 702 545 – 1
25 520 400 – 0647 702 552 1
25 920 800 – 0647 702 592 1

* 2 режещи ръба с центриращ връх, 4-спирално тяло
** Пробиване през армировка - само след съгласуване с проектанта/конструктора
Важно: При пробиване на дълбоки отвори - първо да се пробие по-плитък отвор със свредло със същия диаметър!

2 режещи ръба:
ъгълът между тях е 180°,
като така има опасност от
заклинване, когато свредлото
срещне арматура

4 режещи ръба:
асиметрични и с Х-образна
геометрия, като така е почти
невъзможно свредлото да се
заклини или да се отклони
от посоката си

Свойства:
Скорост на пробиване: ˲˲˲˱
Плавен ход при работа: ˲˲˲˱
Точност: 
Устойчивост към армировка:** ˲˲˱˱
Издръжливост: ˲˲˱˱

Aдаптор за промяна на
захвата: SDS-max към SDS-plus

За монтиране на свредла със SDS-plus захват
към машини със захват SDS-max.

Aрт. номер 0714 44  04
Оп./бр. 1

˲˲˱˱

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibil
ität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.22 Höhe: 310.535 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: B
ikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2
 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimi
erung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Be
i Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
             
  Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS ---------------------------------------
-----
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:

     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Far
be nicht ändern
     Wiedergabemethode: Standard
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstell
ungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObject
s zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Nein
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für 
Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speicher
n: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Stru
cturing Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Ja

          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Ja
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Beric
hterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
AS
CII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Gra
ustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Nein

Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flat
ness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, G
ermany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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СВРЕДЛО ЗА БЕТОН QUADRO-S

Ø 
(mm)

Обща дължина
(mm)

Работна 
дължина (mm)

SDS-plus захват
Aрт. номер 

SDS-max захват
Aрт. номер

Оп./ 
бр.

26 450 400 0648 702 645 – 1
28 250 200 0648 702 825 – 1
28 370 250 – 0647 702 837 1
28 450 400 0648 702 845 – 1
28 570 450 – 0647 702 857 1
28 670 550 – 0647 702 867 1
30 250 200 0648 703 025 – 1
30 370 250 – 0647 703 037 1
30 450 400 0648 703 045 – 1
30 570 450 – 0647 703 057 1
32 370 250 – 0647 703 237 1
32 570 450 – 0647 703 257 1
32 920 800 – 0647 703 292 1
35 370 250 – 0647 703 537 1
35 570 450 – 0647 703 557 1
35 670 550 – 0647 703 567 1
38 370 250 – 0647 703 837 1
38 570 450 – 0647 703 857 1
40 370 250 – 0647 704 037 1
40 570 450 – 0647 704 057 1
40 920 800 – 0647 704 092 1
45 570 450 – 0647 704 557 1
52 570 450 – 0647 705 257 1

Важно: При пробиване на дълбоки отвори - първо да се пробие по-плитък отвор със свредло със същия диаметър!

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibil
ität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.22 Höhe: 310.535 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: B
ikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2
 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimi
erung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Be
i Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
             
  Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS ---------------------------------------
-----
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:

     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: All
e Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
  
   CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstel
lungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjec
ts zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten
: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bild
er wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen
: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          O
PI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X ----------------------------
----------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050

ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling:
 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in ind
izierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61
966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahren
felder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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ВǗСОǙО ǙАǦЕСТВЕНǗ 
ǧǗЛА Ǘ СЕǙАǦǗ

Допълнителни ръбове

Допълнителни ръбове

С иновативна 3-зонова технология за оформяне, 
допълнителни ръбове на върха (мощни канали) 
и шестоъгълен дизайн.

Захват:              Проектиран да бъде по-твърд (прибл. 52 HRC), 
което значително удължава експлоатационния живот.
Средна част:      Не е толкова твърд (прибл. 48 HRC).
Благодарение на по-голямата си еластичност, тази секция 
ефективно намалява всякакви вибрации, които възникват, 
като съществено се намалява опасността от счупване в края.
Работна част:     Благодарение на високата твърдост 60 HRC и 
висококачествената стомана удължава живота на работната 
част. 

Предимства

 - До 30% по-голяма мощност на къртене
 - Поглъщане на вибрациите, което означава, че има 

минимален риск от счупване
 - Значително по-дълъг експлоатационен живот
 - Вдлъбнатините остават остри
 - Минимизиран риск от полепване на материали в 

сравнение с кръглите шила и секачи

Високо качествени шила
Широчи-

на
mm

 $рт� ʹ
SDS-plus

 $рт� ʹ
SDS-max

Бр.
Оп.

250 – 0648 851 250 –
1280 – – 0647 851 280

400 – – 0647 851 380

250 20 0648 852 250 –
1280 25 – 0647 852 225

400 25 – 0647 852 325

Три шила + три секача с 
дължина 250 mm 0648 850 001 –

1
Три шила + три секача 
с дължина 400 mm – 0647 850 001

Дължина
mm

Бр.
Оп.

$рт� ʹ
SDS-max

$рт� ʹ
SDS-plus

Бр.
Оп.

$рт� ʹ
SDS-max

$рт� ʹ
SDS-plus

Дължина
mm

Широчи-
на

mm

Високо качествени секачи

Комплекта съдържа

Високо качествени шила и секачи - комплект

Наименование Бр./Оп.Дължина 
PP 

Шило SDS-plus
250

– 0648 925 0
1

Секач SDS-plus 20 0648 920 250

Наименование Бр./Оп.ДȉǺǵǷǼǯ  
PP

Шило SDS-max
400 – 0647 040 0
600 – 0647 060 0

1
Секач SDS-max

400 25 0647 040 025
600 25 0647 060 025

ǧǗЛА Ǘ СЕǙАǦǗ SDS-SOXV ǧǗЛА Ǘ СЕǙАǦǗ SDS-PD[

$рт� ʹ

ǧǷǿǽȆǷǼǯ
PP $рт� ʹ

ǧǷǿǽȆǷǼǯ
PP

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatib
ilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnu
ng: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFacto
r 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Kom
primierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
        
  Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
         
      Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS -----------------------------------
---------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbett
en:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanageme
nt: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.
1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Raster
einstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript
 XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beib
ehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JP
EG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) er
stellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
    
      OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS -----------------
-----------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8
000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsa
mpling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben)
 in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRG
B IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pf
ade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivier
en: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hambu
rg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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ǞРАВǗ ЛОǞАТǙǗ Приложение:
За изкъртване на мазилки, замазки, плочки и др.

Вариант 1
С иновативна клиновидна форма
• По-голям клиновиден ефект
• По-голяма разкъртваща сила
• По-дълъг експлоатационен живот

Вариант 2
Увеличен диаметър на работната част
По-стабилна → По-малка опасност от счупване

Вариант 3
С подобрен процес на формоване
По-дълъг експлоатационен живот

1

2

3

Увеличен диаметър на работната част

Вариант Дължина
mm

Широ-
чина
 mm

Ǐрт� ʹ
SDS-plus

Ǐрт� ʹ
SDS-max

Бр.
Оп.

1
250  40 0648 853 250 –

1
380  50 – 0647 853 50

2 350 115 – 0647 853 115
3 300  80 – 0647 853 80

Високо качествени шило, секач и лопатка - комплект
Ǐрт� ʹ
SDS-plus

Ǐрт� ʹ
SDS-max

Бр.
Оп.

0648 851 250 - 1 бр.
0648 852 250 - 1 бр.
0648 853 250 - 1 бр.

0648 850 002 –

1
0647 851 380 - 1 бр.
0647 852 325 - 1 бр.
0647 853 50   - 1 бр.

– 0647 850 002

ǙАНАЛОǙОǞАǦ Повече материал на работния край

Приложение:
За изкопаване на тесни канали за газови, водни и 
електропроводи инсталации в почти всички строителни 
материали (с изключение на изключително твърди материали 
като мрамор и гранит), предимно в бетон.

• Значително по-дълъг експлоатационен живот

Повече материал на работния край

Дължина
mm

Широ-
чина
 mm

Ǐрт� ʹ
SDS-plus

Ǐрт� ʹ
SDS-max

Бр.
Оп.

250 22 0648 854 250 –
1

300 26 – 0647 854 26

Комплекта съдържа

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatib
ilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnu
ng: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFacto
r 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Kom
primierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
        
  Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
         
      Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS -----------------------------------
---------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbett
en:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanageme
nt: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.
1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Raster
einstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript
 XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beib
ehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JP
EG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) er
stellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
    
      OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS -----------------
-----------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8
000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsa
mpling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben)
 in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRG
B IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pf
ade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivier
en: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hambu
rg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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ЛОǞАТǙА ЗА ǞЛОǦǙǗ Универсален инструмент с ергономичен дизайн и 
оптимален ъгъл на работната част.

Приложение:
Подходящ за сваляне на плочки и мазилки.

•  Ергономично заточен връх и лек наклон на работната част за 
оптимално работно положение на стената и пода.

•  Допълнителни характеристики на версията
SDS-plus: 25% по-голяма ширина на острието в
сравнение с останалите лопатки на пазара (ширина 40
мм) за по-голяма мощност на отстраняване

• По-бързи и по-ефективни

Оптимален ъгъл на работната част

Дължина
mm

Ширина
mm

Ǐрт� ʹ
SDS-plus

Ǐрт� ʹ
SDS-max

Бр.
Оп.

250 50 0648 855 250 –
1

380 50 – 0647 855 50

ЛОǞАТǙА ЗА ǞЛОǦǙǗ ²
ǧǗРОǙА 

Универсален инструмент с изключително къса 
опашка и много  широка работна повърхност.

Приложение:
За отстраняване на мазилки, гипс и плочки в 
труднодостъпни ъгли и в тесни места. Идеален за 
използване с акумулаторни машини.

• 80% по-голям капацитет в сравнение със стандартните
лопатки.

ǗНСТРǢǛЕНТ ЗА ǞОǦǗСТВАНЕ НА 
ǞОДОВЕ

Приложение:
За отстраняване на финишни покрития, като: лепила за 
подове и керемиди, бои и други покрития.

Използва се с:
Държач за инструмент за почистване на подове с  
SDS-max захват, дължина: 400 мм
Art. No. 0647 856 004,  Бр. Оп. 1

По-голяма широчина на острието.

Дължина
mm

Широчина
mm

Ǐрт� ʹ
SDS-plus

Бр.
Оп.

165 75 0648 855 165 1

Дължина mm Широчина mm Ǐрт� ʹ Бр. Оп.
270 117 0647 856 117 1

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatib
ilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnu
ng: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFacto
r 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Kom
primierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
        
  Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
         
      Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS -----------------------------------
---------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbett
en:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanageme
nt: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.
1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Raster
einstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript
 XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beib
ehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JP
EG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) er
stellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
    
      OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS -----------------
-----------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8
000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsa
mpling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben)
 in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRG
B IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pf
ade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivier
en: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hambu
rg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de



ǟаботна Ȇаст от 
висоǹоǹаȆествена +66�
стоǻана� Ǿригодена и за 
Ǿробиване в ǻетал и до ��� 
Ǿо�висоǹа издрȉǵливост�
За строителството, за пробиване 
на кофража в един работен ход. 

За сторителство на санитарни по-
мещения, отоплителни и тръбни 
инсталации, дърво, гипс-плочи и 
леки строителни панели. 

Свредло за кофраж с дълга 
опашка и коничен преход между 
свредлото и опашката. 

От диаметър Ø 16 mm нагоре, 
каналите са отворени към 
опашката, за да се избегне 
заклинване на свредлото в 
дървото. 

Присъединителната резба със 
ситна стъпка м/у свредлото и 
опашката е осигурена със спец. 
лепило за метал, а не заварене.

Този начин дава точност при 
пробиване и висока безопасност. 

Диаметър
���

Обща
дължина

Работна 
дължина

Диаметър
на 
опашката

Опашка Материал Ǐрт� ʹ Оп.

8 mm 400 mm 100 mm 6 mm Цилиндрична +SS 0631 80  400 1
8 mm 600 mm 100 mm 6 mm Цилиндрична +SS 0631 80  600 1
10 mm 400 mm 100 mm 8 mm Цилиндрична +SS 0631 100 400 1
10 mm 400 mm 100 mm 10 mm SDS-plus +SS 0631 010 400 1
10 mm 600 mm 100 mm 8 mm Цилиндрична +SS 0631 100 600 1
10 mm 600 mm 100 mm 10 mm SDS-plus +SS 0631 010 600 1
10 mm 800 mm 100 mm 8 mm Цилиндрична +SS 0631 100 800 1
12 mm 400 mm 105 mm 8 mm Цилиндрична +SS 0631 120 400 1
12 mm 400 mm 105 mm 10 mm SDS-plus +SS 0631 012 400 1
12 mm 600 mm 105 mm 8 mm Цилиндрична +SS 0631 120 600 1
12 mm 600 mm 105 mm 10 mm SDS-plus +SS 0631 012 600 1
12 mm 800 mm 105 mm 8 mm Цилиндрична +SS 0631 120 800 1
14 mm 400 mm 105 mm 8 mm Цилиндрична +SS 0631 140 400 1
14 mm 400 mm 105 mm 10 mm SDS-plus +SS 0631 014 400 1
14 mm 600 mm 105 mm 8 mm Цилиндрична +SS 0631 140 600 1
14 mm 600 mm 105 mm 10 mm SDS-plus +SS 0631 014 600 1
16 mm 400 mm 120 mm 10 mm SDS-plus +SS 0631 016 400 1
16 mm 400 mm 120 mm 10 mm Цилиндрична +SS 0631 160 400 1
16 mm 600 mm 120 mm 10 mm SDS-plus +SS 0631 016 600 1
16 mm 600 mm 120 mm 10 mm Цилиндрична +SS 0631 160 600 1
18 mm 400 mm 120 mm 10 mm SDS-plus +SS 0631 018 400 1
18 mm 400 mm 120 mm 10 mm Цилиндрична +SS 0631 180 400 1
18 mm 600 mm 120 mm 10 mm SDS-plus +SS 0631 018 600 1
18 mm 600 mm 120 mm 10 mm Цилиндрична +SS 0631 180 600 1
20 mm 400 mm 120 mm 10 mm SDS-plus +SS 0631 020 400 1
20 mm 400 mm 120 mm 10 mm Цилиндрична +SS 0631 200 400 1
20 mm 600 mm 120 mm 10 mm SDS-plus +SS 0631 020 600 1
20 mm 600 mm 120 mm 10 mm Цилиндрична +SS 0631 200 600 1
22 mm 400 mm 120 mm 10 mm Цилиндрична +SS 0631 220 400 1
22 mm 600 mm 120 mm 10 mm Цилиндрична +SS 0631 220 600 1
24 mm 400 mm 120 mm 11 mm Цилиндрична +SS 0631 240 400 1
24 mm 600 mm 120 mm 11 mm Цилиндрична +SS 0631 240 600 1
26 mm 400 mm 120 mm 11 mm Цилиндрична +SS 0631 260 400 1
26 mm 600 mm 120 mm 11 mm Цилиндрична +SS 0631 260 600 1
28 mm 400 mm 120 mm 11 mm Цилиндрична +SS 0631 280 400 1
28 mm 600 mm 120 mm 11 mm Цилиндрична +SS 0631 280 600 1
30 mm 400 mm 120 mm 11 mm Цилиндрична +SS 0631 300 400 1
30 mm 600 mm 120 mm 10 mm SDS-plus +SS 0631 030 600 1
30 mm 600 mm 120 mm 11 mm Цилиндрична +SS 0631 300 600 1

СǞǗРАЛНО СВРЕДЛО ЗА ǙОǣРАǕ +SS   
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatib
ilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnu
ng: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFacto
r 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Kom
primierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
        
  Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
         
      Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS -----------------------------------
---------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbett
en:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanageme
nt: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.
1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Raster
einstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript
 XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beib
ehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JP
EG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) er
stellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
    
      OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS -----------------
-----------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8
000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsa
mpling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben)
 in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRG
B IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pf
ade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivier
en: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hambu
rg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de



ǢДАРНА БОРǙОРОНА 
ǖа Ȃдарни борǻаȇини и Ǿер-
ȃоратори до � NJ�

Ǟрилоǵение�
• Зǯ ǾǿǽǰǷǱǯǼǴ Ǳ ǶǷǳǯǿǷȎ, ǾǺȉȁǼǷ ȁȂȄǺǷ Ƿ 

ǹȂȄǷ ȁȂȄǺǷ, ǲǯǶǽǰǴȁǽǼ Ƿ ǴȀȁǴȀȁǱǴǼ ǹǯǻȉǹ Ǳ 
ǶǯǱǷȀǷǻǽȀȁ ǽȁ ȁǱȉǿǳǽȀȁȁǯ�

• Зǯ ǷǶǲǿǯǵǳǯǼǴ Ǽǯ ǱǽǳǽǾǿǽǱǽǳǼǷ, ǽȁǽǾǺǷ-
ȁǴǺǼǷ, ǹǯǼǯǺǷǶǯȅǷǽǼǼǷ, ǱǴǼȁǷǺǯȅǷǽǼǼǷ 
ǷǼȀȁǯǺǯȅǷǷ, ǹǯǹȁǽ Ƿ ǹǽǼǶǽǺǼǷ Ƿ ǿǯǶǾǿǴ-
ǳǴǺǷȁǴǺǼǷ ǹȂȁǷǷ, ǯȀǾǷǿǯȁǽǿǷ �Ǳ ǹȂȄǼǷ� 
Ƿ ǳǿ�

Ǟредиǻства�
• ǗǶȅȎǺǽ ǼǽǱǷ ǹǯǿǰǷǳǼǷ ǶȉǰǷ  �1�Ȁ ǯȀǷǻǴ-

ȁǿǷȆǼǽ ǿǯǶǾǽǺǽǵǴǼǷǴ Ƿ ǽȀȁǿǷ ǿȉǰǽǱǴ� 
ЗǼǯȆǷȁǴǺǼǽ ǾǽǱǷȀǽǹǯ ǿǯǶǿȂȇǯǱǯȈǯ 
ǻǽȈǼǽȀȁ, Ǿǽ-ǯǲǿǴȀǷǱǼǽ ǾǽǱǴǳǴǼǷǴ Ǽǯ 
ǾǿǽǰǷǱǯǼǴ Ƿ ǳǽ 20� Ǿǽ-ǰȉǿǶǽ ǽȁ ȀǿǯǱǼǷ-
ǻǷȁǴ ǹǽǿǽǼǷ�

• СǾǴȅǷǯǺǴǼ ǽǺǴǹǽȁǴǼ ǳǷǶǯǸǼ Дǽ 10� 
Ǿǽ-ǻǯǺǹǽ ȁǴǲǺǽ Ƕǯ Ǿǽ-ǳǽǰǿǽ ȂǾǿǯǱǺǴǼǷǴ Ƿ 
Ǿǽ-ǾǿǷȎȁǼǷ ȂȀǺǽǱǷȎ Ǽǯ ǿǯǰǽȁǯ�

• НǯǻǯǺǴǼǯ ǳǴǰǴǺǷǼǯ Ǽǯ ȀȁǴǼǯȁǯ, ȀǾǴȅǷǯǺ-
Ǽǯ ȀǾǷǿǯǺǽǱǷǳǼǯ ȀǾǷǿǯǺǯ �2� Ƿ ȀǹǽȀȎ-
ǱǯǼǴ �3� Ǽǯ ǶȉǰǼǷȎ ǾǿȉȀȁǴǼ� ǞǽǳǽǰǿǴǼǽ, 
Ǿǽ-ǰȉǿǶǽ ǽȁȀȁǿǯǼȎǱǯǼǴ Ǽǯ ǾǿǯȄǯ ǽȁ 
ǽȁǱǽǿǯ, ǼǯǻǯǺǴǼǽ ȁǿǷǴǼǴ Ƿ ȀǺǴǳǽǱǯȁǴǺǼǽ 
Ǿǽ-ǻǯǺǹǽ ǷǶǼǽȀǱǯǼǴ, Ƿ Ǿǽ-ǳȉǺȉǲ ǴǹȀǾǺǽǯ-
ȁǯȅǷǽǼǴǼ ǵǷǱǽȁ�

• ДǱǴ ǯȀǷǻǴȁǿǷȆǼǽ ǿǯǶǾǽǺǽǵǴǼǷ ǽȁǱǽǿǷ Ǽǯ 
ȀȁǴǼǯȁǯ Ǽǯ ǹǽǿǽǼǯȁǯ� Ǟǽ-ǺǴȀǼǽ ǿǯǶǱǷ-
ǱǯǼǴ Ǽǯ ǳȉǿǵǯȆǯ ǽȁ ǹǽǿǽǼǯȁǯ, Ǿǽ-ǺǴȀǼǽ 
ǽȁȀȁǿǯǼȎǱǯǼǴ Ǽǯ ȅǴǼȁǿǽǱǽȁǽ ȀǱǿǴǳǺǽ Ƿ 
ȀǺǴǳǽǱǯȁǴǺǼǽ ȂǱǴǺǷȆǯǱǯǼǴ Ǽǯ ȂǳǽǰȀȁǱǽȁǽ 
Ǽǯ ǾǽȁǿǴǰǷȁǴǺȎ�

ǓȉрǵаȆ�
• СȉȀ ȀǹǿǷȁ ǶǯǹǺȍȆǱǯȈ ǱǷǼȁ 3 PP Ƕǯ 

ǶǯȄǱǯȈǯǼǴ Ǽǯ ȅǴǼȁǿǽǱǽȁǽ ȀǱǿǴǳǺǽ� 
ǜȎǻа оǾасност от наранȎване от 
изǾȉǹнали Ȇасти��
• СǼǯǰǳǴǼ Ȁ 3 PP ȇǴȀȁǽǲǿǯǻǴǼ ǹǺȍȆ Ƕǯ 

ȀǻȎǼǯ Ǽǯ ȅǴǼȁǿǽǱǽȁǽ ȀǱǿǴǳǺǽ�
ǥентрово свредло�
С ǹǯǿǰǷǳǼǽ ǾǿǽǰǷǱǯȈǽ ǽȀȁǿǷǴ

ДǷǯǻǴȁȉǿ PP БǿǽǸ ǶȉǰǷ ДȉǺǰ� Ǽǯ ǾǿǽǰǷ-
ǱǯǼǴ Ǐрт� ʹ ОǾ�

25 4

50 �PP�

���� ��� ���

1

30

6

���� ��� ���
35 ���� ��� ���
40 ���� ��� ���
45 ���� ��� ���
50 ���� ��� ���
68 ���� ��� ���
82 ���� ��� ���
90 ���� ��� ���
100

8
���� ��� ���

112 ���� ��� ���

ВǯǿǷǯǼȁ ДȉǺǵ� �PP� Ǐрт� ʹ ОǾ�

ǧǴȀȁǽȀȁǴǼ, 11 PP Ƕǯ ǴǺǴǹȁǿǷȆǴȀǹǷ
ǰǽǿǻǯȇǷǼǷ

90 ���� ��� ���

1

220 ���� ��� ���
370 ���� ��� ���

SDS-SOXV Ƕǯ ǾǴǿȃǽǿǯȁǽǿǷ
105 ���� ��� ���
220 ���� ��� ���
370 ���� ��� ���

ДǷǯǻǴȁȉǿ �PP� ДȉǺǵǷǼǯ �PP� Ǐрт� ʹ ОǾ�

8 120 ���� ��� ��� 1

016

016

ǧǴȀȁǽȀȁǴǼ 11 PP

SDS-plus
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ǢДАРOǞРОБǗВНǗ ǙОРОНǗ
ǖа Ȃдарни борǻаȇини и Ǿер-
ȃоратори до � NJ�

• ВǷȀǽǹǯ ǴȃǴǹȁǷǱǼǽȀȁ ǾǿǷ ǾǿǽǰǷǱǯ-
ǼǴ ǾǽǿǯǳǷ ǼǽǱǯȁǯ ǱȉǺǼǽǽǰǿǯǶǼǯ 
ǽȀǼǽǱǯ Ƿ ǯǹȁǷǱǼǽȁǽµ ȅǴǼȁǿǷǿǯȈǽ 
ȀǱǿǴǳǺǽ� 

• СǷǲȂǿǼǯ ǱǿȉǶǹǯ ǻǴǵǳȂ ǹǽǿǽǼǯȁǯ 
Ƿ ǯǳǯǾȁǴǿǯ ȆǿǴǶ ȀǾǴȅǷǯǺǼǯȁǯ 
ȀǱȉǿǶǱǯȈǯ ǿǴǶǰǯ�

• ǥǴǼȁǿǷǿǯȈǽȁǽ ȀǱǿǴǳǺǽ  ǽȀȁǯǱǯ 
ǾǿǷ ǿǯǰǽȁǯ Ǳ ǹǽǿǽǼǯȁǯ Ƿ Ǿǽǻǯǲǯ 
ǾǿǷ ǾǿǽǰǷǱǯǼǴȁǽ� 

• Зǯ ǾǴǿȃǽǿǯȁǽǿǷ Ȁ ǱǷȀǽǹǯ ȂǳǯǿǼǯ 
ǴǼǴǿǲǷȎ� РǴǵǴȈǷ ǾǺǯȀȁǷǼǷ ǽȁ 
ȁǱȉǿǳ ǻǴȁǯǺ� 

• ДȉǺǵǷǼǯ Ǽǯ ǹǽǿǽǼǯȁǯ 80 PP Ƕǯ 
Ǿǽ- ǳǽǰǿǽ ǱǽǳǴǼǴ ǾǿǷ ǾǿǽǰǷǱǯǼǴ�

• АȀǷǻǴȁǿǷȆǼǽȁǯ ǾǽǳǿǴǳǰǯ Ǽǯ 
ǶȉǰǷȁǴ ǼǯǻǯǺȎǱǯ ǱǷǰǿǯȅǷǷȁǴ ǾǿǷ 
ǿǯǰǽȁǯ�

• ǦǿǴǶ ȀǾǷǿǯǺǼǷȎ ǿǴǺǴȃ ȀǴ ǼǯǻǯǺȆ-
Ǳǯ ȁǿǷǴǼǴȁǽ Ƿ ȀǴ ǾǽǳǽǰǿȎǱǯ 
ǽȁǱǴǵǳǯǼǴȁǽ Ǽǯ ǻǯȁǴǿǷǯǺǯ� 

• СǻȎǼǯȁǯ Ǽǯ ȅǴǼȁǿǷǿǯȈǽȁǽ ȀǱǿǴǳǺǽ 
ȀȁǯǱǯ ǰǴǶ ȀǾǴȅǷǯǺǼǷ ǷǼȀȁǿȂǻǴǼ-
ȁǷ� 

• ДǽȀȁǯǱǹǯȁǯ ǱǹǺȍȆǱǯ ȅǴǼȁǿǷǿǯȈǽ 
ȀǱǿǴǳǺǽ�

ǝбласти на ȂǾотреба  
Зǯ ǾǿǽǰǷǱǯǼǴ Ǽǯ ǰǴȁǽǼ,ǶǷǳǯǿǷȎ Ƿ 
ǹǯǻȉǹ�
Ǒниǻание�
Дǯ ȀǴ ǷǶǾǽǺǶǱǯ Ȁǯǻǽ Ȁ ǻǯȇǷǼǷ, ǹǽǸ-
ȁǽ Ƿǻǯȁ ȀȉǴǳǷǼǷȁǴǺ Ƿ ǳǽǾȉǺǼǷȁǴǺǼǯ 
ǿȉǹǽȄǱǯȁǹǯ�

ǥентрираȈо свредло
�ǱǹǺ� ȈǷȃȁ Ƕǯ ǶǯǹǿǴǾǱǯǼǴ�

ǏдаǾтер

� PP 
ДȉǺǵǷǼǯ Ǽǯ ȁȎǺǽȁǽ Ǽǯ 
ǹǽǿǽǼǯȁǯ PP

БǿǽǸ ǶȉǰǷ $рт� ʹ ОǾ��ǰǿ�

45

80

6 ���� ��� ��

1

50 6 ���� ��� ��
55 6 ���� ��� ��
68 6 ���� ��� ��
82 6 ���� ��� ��
90 8 ���� ��� ��
1 00 8 ���� ��� ���
1 25 1 1 ���� ��� ���

ЗǯȄǱǯȈǯǼǴ ДȉǺǵǷǼǯ  PP $рт� ʹ ОǾ��ǰǿ�

S DS - Max 200 ���� ��� �
1

S DS - Max 460 ���� ��� �:
-%
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ǛǼǽǲǽ ǺǴȀǼǽ ȀǱǯǺȎǼǴ 
Ǽǯ ǯǳǯǾȁǴǿǯ ȆǿǴǶ Ȃǳǯǿ 
Ǳ ǾǺȉȁǼǯ ǳȉǿǱǴȀǷǼǯ 
�ǾǴǿȃǽǿǯȁǽǿǯ ǳǯ ȀǴ 
ǼǯǲǺǯȀǷ Ǽǯ ǿǴǵǷǻ  
ǹȉǿȁǴǼǴ�

ОȁǱǽǿ - � PP ДȉǺǵǷǼǯ  PP $рт� ʹ ОǾ��ǰǿ�
1 1 1 35 ����  ���  � 1



ǥǴǼȁǿǷǿǯȈǽȁǽ ȀǱǿǴǳǺǽ Ƿ ǼǯǹǿǯǸǼǷǹǯ ǳǯ ȀǴ ǾǽǿȉȆǱǯȁ ǾǽǽȁǳǴǺǼǽ�

ǜовоǹонстрȂирани
твȉрдосǾлавни борǹорони за
Ȃниверсално Ǿрилоǵение�

ǝбласти на Ǿрилоǵение
ЗǷǳǯǿǷȎ �ǼǯǾǿǷǻǴǿ ȁȂȄǺǷ Ƿ ǲǯǶǽǰǴȁǽǼ�,
ǺǴǹǷ ȀȁǿǽǷȁǴǺǼǷ ǻǯȁǴǿǷǯǺǷ �ǼǯǾǿǷǻǴǿ
ǲǷǾȀ ǹǯǿȁǽǼ�ǿǷǲǷǾȀ�, ǹǴǿǯǻǷȆǼǷ
ǾǺǽȆǹǷ ȀǾǽǿǴǳ ǶǳǿǯǱǷǼǯȁǯ �ȀǷǺǼǽ
ǶǯǱǷȀǴȈǷ ǽȁ ǱǷǳǯ ǾǺǽȆǹǷ Ƿ
ǾǿǽǷǶǱǽǳǷȁǴǺȎ�, ǷǶǹȂȀȁǱǴ-ǼǷ ǻǯȁǴǿǷǯǺǷ
Ƿ ǳȉǿǱǽ �ǼǯǾǿǷǻǴǿ ǻǯȀǷǱ-Ǽǽ ǳȉǿǱǽ,
ȁǯǺǯȇǷȁǴǼǷ ǾǺǽȆǷ, ǻǼǽǲǽȀǺǽǴǼ ǳȉǿǱǴǼ
ǾǺǽȁ��
Ǟредиǻства
� ДȉǺȉǲ ǴǹȀǾǺǽǯȁǯȅǷǽǼǴǼ ǵǷǱǽȁ� 

ДǱȂȀȁǿǯǼǼǽ ǾǿǷǹǿǴǾǴǼǷ ȁǱȉǿǳǽ ǻǴȁǯǺǼǷ 
ǶȉǰǷ Ƿ ȂǱǴǺǷȆǴǼǯ ǾǺǽȈ Ǽǯ ǶǯǾǽȎǱǯǼǴ �1� 
ǲǯǿǯǼȁǷǿǯȁ ȀǷǲȂǿǼǽ ǶǯǹǿǴǾǱǯǼǴ Ƿ ǶǳǿǯǱǽ 
ȀȉǴǳǷǼǴǼǷǴ Ǽǯ ǻǯȁǴǿǷǯǺǯ�

� БȉǿǶǽ ǾǿǽǰǷǱǯǼǴ�                         
ǞǿǷǲǽǳǴǼǷ Ƕǯ ǯǲǿǴȀǷǱǼǽ ǾǿǽǰǷǱǯǼǴ 
ǿǴǵǴȈǷ ǿȉǰǽǱǴ, Ƕǯ ȂǼǷǱǴǿȀǯǺǼǯ 
ȂǾǽȁǿǴǰǯ�

� ǝǾтиǻизирани реǵеȈи тела� 
ǞǽǳǽǰǿǴǼǽ ǾǽǱǴǳǴǼǷǴ Ǽǯ ȁǿǴǾȁǴǼǴ Ƿ 
ǱǷǰǿǯȅǷǷ ǰǺǯǲǽǳǯǿǴǼǷǴ Ǽǯ ȀǾǴȅǷǯǺǼǯȁǯ 
ǲǴǽǻǴȁǿǷȎ Ǽǯ ǹǿǷǱǷȁǴ Ǽǯ ȂǱǴǺǷȆǴǼǷȁǴ 
ǾǿǽȀȁǿǯǼȀȁǱǯ Ƕǯ ǽȁǼǴǻǯǼǴ  �2� Ƿ ǹǯǼǯǺǯ 
Ƕǯ ǾǽȆǷȀȁǱǯǼǴ�3��

ǢǹазаниȎ за работа
ВǼǷǻǯǼǷǴ�
� БǽǿǹǽǿǽǼǯȁǯ ǳǯ ȀǴ ȂǾǽȁǿǴǰȎǱǯ Ȁǯǻǽ 

Ǳ ǼǽǿǻǯǺǴǼ ǿǴǵǷǻ� Дǯ ȀǴ ǷǶǹǺȍȆǷ 
ȂǳǯǿǼǷȎȁ ǻǴȄǯǼǷǶȉǻ Ǽǯ ǻǯȇǷǼǯȁǯ�

� НǴ Ǵ ǾǽǳȄǽǳȎȈǯ Ƕǯ ȁǱȉǿǳǷ ǹǴǿǯǻǷȆǼǷ 
ǾǺǽȆǹǷ� ǗǼȀȁǿȂǻǴǼȁ Ƕǯ ǶǯǼǹǴǿǽǱǯǼǴ 

1� ǢǱǴǺǷȆǴǼǯ ǾǺǽȈ Ǽǯ ǶǯǾǽȎǱǯǼǴ�
2� ǢǱǴǺǷȆǴǼǽ ǾǿǽȀȁǿǯǼȀȁǱǽ Ƕǯ ǽȁǼǴǻǯǼǴ
3� ǢǲǽǺǴǻǴǼ ǹǯǼǯǺ Ƕǯ ǾǽȆǷȀȁǱǯǼǴ
4� Ǟǽ-ǹȉȀ ǹǯǼǯǺ Ƕǯ ǰȉǿǶǯ ȀǻȎǼǯ Ǽǯ ǷǼȀȁǿȂǻǴǼȁǯ
5� ǢǳǽǰǴǼ ǼǯǹǿǯǸǼǷǹ Ƕǯ ǰȉǿǶǯ ȀǻȎǼǯ�
6� ǛȎȀȁǽ Ƕǯ ǹǺȍȆ�
7� ǥǴǼȁǿǷǿǯȈǽ ȀǱǿǴǳǺǽ
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ТВǩРДОСǞЛАВНǗ БОРǙОРОНǗ

Ø ǐр� 
реǵеȈи 
рȉбове

ǓȉлбоȆина 
mm

ǝбласти на Ǿрилоǵение Ǐрт� ʹ ǝǾ�

mm Бǿ� 60
СǯǼǷȁǯǿǼǷ ȁǿȉǰǷ, ȁǿȉǰǷ Ƕǯ 
ǽȁǽǾǺǴǼǷǴ, ǿǯǰǽȁǼǷ ǾǺǽȁǽǱǴ�

���� ��� ��� 1
25 3 60 ���� ��� ��� 1
30 3 60 ���� ��� ��� 1
35 3 60 СǯǼǷȁǯǿǼǷ Ƿ ǽȁȄǽǳǼǷ ȁǿȉǰǷ,

ȁǿȉǰǷ Ƕǯ Ǳǽǳǯ Ƿ ǽȁǽǾǺǴǼǷǴ Ȁ
ǷǶǽǺǯȅǷȎ,ȄǯǺǽǲǴǼǼǷ ǺǯǻǾǷ�

���� ��� ��� 1
40 3 60 ���� ��� ��� 1
45 3 60 ���� ��� ��� 1
50 3 60 ВǲǿǯǳǴǼǽ ǽȀǱǴȁǺǴǼǷǴ� ���� ��� ��� 1
55 5 60 ���� ��� ��� 1
60 5 60 ǙǯǰǴǺǼǷ Ƿ ǿǯǶǹǺǽǼǷȁǴǺǼǷ 

ǹȂȁǷǷ, ǱǲǿǯǳǴǼǽ ǽȀǱǴȁǺǴǼǷǴ�
���� ��� ��� 1

63 5 60 РǯǶǹǺǽǼǷȁǴǺǼǷ ǹȂȁǷǷ� ���� ��� ��� 1
65 5 60 РǯǶǹǺǽǼǷȁǴǺǼǷ ǹȂȁǷǷ Ƕǯ ǹȂȄǷ 

ȀȁǴǼǷ�
���� ��� ��� 1

68 5 60 ���� ��� ��� 1
74 5 60  РǯǶǹǺǽǼǷȁǴǺǼǷ ǹȂȁǷǷ� ���� ��� ��� 1

80 5 60 РǯǶǹǺǽǼǷȁǴǺǼǷ ǹȂȁǷǷ, ǹǯǾǯȅǷ 
Ƕǯ ǹǯǰǴǺǼǷ ǹǯǼǯǺǷ

���� ��� ��� 1

85 6 60 ВǲǿǯǳǴǼǽ ǽȀǱǴȁǺǴǼǷǴ� ���� ��� ��� 1
105 6 60 ОȁȄǽǳǼǷ ȁǿȉǰǷ� ���� ��� ��� 1

ǗнстрȂǻент за занǹероване 

Ǐрт ʹ ���� ��� ���
ОǾ� ǰǿ� 1
� ǞǽǳȄǽǳȎȈ Ƕǯ ǰǽǿǹǽǿǽǼǷ � 68 ǻǻ�
� ǗǳǴǯǺǼǯ Ƕǯ ȁǽȆǴǼ ǻǽǼȁǯǵ Ǽǯ 

ǿǯǶǹǺǽǼǷȁǴǺǼǷ ǹȂȁǷǷ�



Универсална, 
висококачествена боркорона, 
с висока скорост на пробиване 
и много дълъг експлоатационен 
живот, с резба M16 и с отвори 
на капака за извличане на 
прахта.

Бързо и ефикасно пробиване 
без вибрации

Лазерно заварени турбо сегменти

Ǐрт� ʹ 0666 620 068 0666 620 082
Оп. 1 1
Диаметър ��� 68 mm 82 mm
Брой сегменти 6 бр. 8 бр.

Универсалност ●●●○
Издръжливост ●●●●
Скорост на пробиване ●●○○
Бързина на пробиване ●●○○
Дълбочина на пробиване 70 mm
Височина на сегмента � mm

Универсална, 
висококачествена боркорона, 
с висока скорост на 
пробиване и много дълъг 
експлоатационен живот, с 
резба M16.

Бързо и ефикасно пробиване 
без вибрации

Лазерно заварени турбо сегменти

Оптимално изхвърляне на 
праха при пробиване и 
лесно отстраняване на 
сърцевината
Специалният корпус на короната с 
изключително широките отвори 
осигуряват бързо освобождаване 
на прахта.

Ǐрт� ʹ 0666 620 68 0666 620 82
Оп. 1 1
Диаметър ��� 68 mm 82 mm
Брой сегменти 6 бр. 8 бр.

Универсалност ●●●○
Издръжливост ●●●●
Скорост на пробиване ●●○○
Бързина на пробиване ●●○○
Дълбочина на пробиване 70 mm
Височина на сегмента � mm
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ДǗАǛАНТЕНА БОРǙОРОНА +��

ДǗАǛАНТЕНА БОРǙОРОНА +��S

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatib
ilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnu
ng: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFacto
r 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Kom
primierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
        
  Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
         
      Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS -----------------------------------
---------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbett
en:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanageme
nt: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.
1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Raster
einstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript
 XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beib
ehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JP
EG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) er
stellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
    
      OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS -----------------
-----------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8
000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsa
mpling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben)
 in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRG
B IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pf
ade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivier
en: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hambu
rg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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Ø Дължина Дизайн Ǐрт� ʹ Оп. 
5 mm 62 mm Специална охлаждаща вакса 545� 235 005 1
6 mm 62 mm Специална охлаждаща вакса 545� 235 006 1
8 mm 62 mm Специална охлаждаща вакса 545� 235 008 1
10 mm 62 mm Специална охлаждаща вакса 545� 235 010 1
12 mm 62 mm Специална охлаждаща вакса 545� 235 012 1
14 mm 62 mm Специална охлаждаща вакса 545� 235 014 1
15 mm 60 mm Страничен прорез 545� 235 015 1
16 mm 60 mm Страничен прорез 545� 235 016 1
18 mm 60 mm Страничен прорез 545� 235 018 1
20 mm 60 mm Страничен прорез 545� 235 020 1
22 mm 60 mm Страничен прорез 545� 235 022 1
25 mm 60 mm Страничен прорез 545� 235 025 1
27 mm 60 mm Страничен прорез 545� 235 02� 1
28 mm 60 mm Страничен прорез 545� 235 028 1
30 mm 60 mm Страничен прорез 545� 235 030 1
32 mm 60 mm Страничен прорез 545� 235 032 1
35 mm 60 mm Страничен прорез 545� 235 035 1
38 mm 60 mm Страничен прорез 545� 235 038 1
40 mm 60 mm Страничен прорез 545� 235 040 1
42 mm 60 mm Страничен прорез 545� 235 042 1
44 mm 60 mm Страничен прорез 545� 235 044 1
45 mm 60 mm Страничен прорез 545� 235 045 1
50 mm 60 mm Страничен прорез и отвор 545� 235 050 1
55 mm 60 mm Страничен прорез и отвор 545� 235 055 1
60 mm 60 mm Страничен прорез и отвор 545� 235 060 1
65 mm 60 mm Страничен прорез и отвор 545� 235 065 1
68 mm 60 mm Страничен прорез и отвор 545� 235 068 1
70 mm 60 mm Страничен прорез и отвор 545� 235 0�0 1
75 mm 60 mm Страничен прорез и отвор 545� 235 0�5 1
82 mm 60 mm Страничен прорез и отвор 545� 235 082 1
�0 mm 60 mm Страничен прорез и отвор 545� 235 0�0 1
100 mm 60 mm Страничен прорез и отвор 545� 235 100 1
110 mm 60 mm Страничен прорез и отвор 545� 235 110 1
120 mm 60 mm Страничен прорез и отвор 545� 235 120 1
128 mm 60 mm Страничен прорез и отвор 545� 235 128 1

Универсалност ●●○○
Издръжливост ●●●○
Скорост на пробиване ●●●●
Качество на пробития отвор ●●○○
Поведение при пробиване ●●○○
Решаване на проблеми ●●●○

ДǗАǛАНТЕНА БОРǙОРОНА Ǜ�� СǢǤО 
ǞРОБǗВАНЕ С ǩǒЛОǧЛАǘǣ

 Специално разработена 
диамантена боркорона за 
сухо пробиване дори и на 
най-трудните материали като 
порцеланови камъни. За  
употреба с ъглошлайф.

 Изключително бързо 
пробиване
Благодарение на вакуумното  
диамантено покритие

До диаметър 14 мм. със 
специална охлаждаща 
вакса.

Лесно отстраняване на ядката
При корони с диаметър по-малък от 
50 mm имат функционален 
страничен слот
При корони с диаметър 50 mm и по-
големи имат функционален 
страничен слот и допълнителни 
отвори

   Приложение
•  Особено подходящ за пробиване

на керемиди и порцеланови
камъни с дебелина до 15 мм. По-
дебели материали до
определената работна дължина
могат да бъдат пробити, но са
необходими по-чести почивки за
охлаждане.

• Подходящ за твърда керамика,
тънки гранитни и мраморни
плочи и висококачествени тухли.

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatib
ilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnu
ng: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFacto
r 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Kom
primierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
        
  Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
         
      Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS -----------------------------------
---------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbett
en:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanageme
nt: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.
1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Raster
einstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript
 XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beib
ehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JP
EG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) er
stellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
    
      OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS -----------------
-----------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8
000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsa
mpling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben)
 in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRG
B IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pf
ade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivier
en: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hambu
rg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de



ДǗАǛАНТЕНА БОРǙОРОНА Ǘновативна систеǻа за Ǿробиване на отвори в 
ǾлоȆǹи Ȇрез диаǻантени борǹорони с ȇестос-
тенен заȄват на ���µ
ǝбласти на Ǿрилоǵение
• НǯǱȀȎǹȉǳǴ, ǹȉǳǴȁǽ ȀǴ ǼǯǺǯǲǯ ǾǿǽǰǷǱǯǼǴ Ǽǯ ǽȁǱǽǿǷ Ǳ 

ǹǴǿǯǻǷȆǼǷ ǾǺǽȆǹǷ, ǲǿǯǼǷȁǽǲǿǴȀ, ȁǴǿǯǹǽȁǯ Ƿ ǳǿ�, Ƿ 
ǹȉǳǴȁǽ Ǵ ǼǴǱȉǶǻǽǵǼǽ ǷǶǾǽǺǶǱǯǼǴȁǽ Ǽǯ ȁǱȉǿǳǽȀǾǺǯǱǼǷ 
ȀǱǿǴǳǺǯ

• ТǱȉǿǳǷ ǻǯȁǴǿǷǯǺǷ - ǹǴǿǯǻǷȆǼǷ ǾǺǽȆǹǷ, ǲǿǯǼǷȁǽǲǿǴȀ, 
ȁǴǿǯǹǽȁǯ, ǹǺǷǼǹǴǿ, ȃǯȎǼȀ, ȁȉǼǹǷ ǲǿǯǼǷȁǼǷ Ƿ 
ǻǿǯǻǽǿǼǷ ǾǺǽȆǷ Ƿ ǳǿ�

Ǟредиǻства
• ǗǶǹǺȍȆǷȁǴǺǼǽ ȁǽȆǼǽ Ƿ ǾǿǴȅǷǶǼǽ ǾǿǽǰǷǱǯǼǴ
• ǦǷȀȁ ǹǯǼȁ, ǾǿǴȅǷǶǴǼ ǽȁǱǽǿ
 - БǴǶ ǽǾǯȀǼǽȀȁ ǽȁ ȀǾȂǹǱǯǼǴ ǷǺǷ ȀȆȂǾǱǯǼǴ Ǽǯ ǾǺǽȆǹǯȁǯ
• ДǽǾȉǺǼǷȁǴǺǴǼ ǽȁǱǽǿ Ǳ ǿǴǵǴȈǯȁǯ ȆǯȀȁ Ǽǯ ǰǽǿǹǽǿǽǼǯȁǯ 

(1)
 - Ǟǽ-ǳǽǰǿǽ ǽȄǺǯǵǳǯǼǴ Ƿ ǿǯǶǾǿǴǳǴǺǴǼǷǴ Ǽǯ Ǳǽǳǯȁǯ
• ǧǴȀȁǽȀȁǴǼǴǼ ǶǯȄǱǯȁ Ǽǯ 1�4µ �2�
 - ǗǶǹǺȍȆǷȁǴǺǼǽ ǰȉǿǶǯ ȀǻȎǼǯ Ǽǯ ǰǽǿǹǽǿǽǼǯȁǯ
• ǞǿǽȄǽǳǴǼ ǽȁǱǽǿ Ǳ ȁȎǺǽȁǽ �3�
 - ЛǴȀǼǽ ǾǽȆǷȀȁǱǯǼǴ Ǽǯ ǾǿǯȄȁǯ ǽȁ ǾǿǽǰǷǱǯǼǴȁǽ
ǙоǻǾлеǹт борǹорони
СȉǳȉǿǵǯǼǷǴ�
Ǿǽ 1 ǰǿǽǸ ǽȁ ǿǯǶǻǴǿǷ � 5, 8, 10, 12, 14 PP Ƿ 2 ǰǿǽȎ ǽȁ 
ǿǯǶǻǴǿ
� 6 PP, ȇǯǰǺǽǼ Ƕǯ ǾǿǽǰǷǱǯǼǴ � 4 ²14 PP, ǳȉǿǵǯȆ Ƕǯ 
ǰǷȁǽǱǴ�
Аǿȁ� ǼǽǻǴǿ 0651 900 001 � ОǾ��ǰǿ� 1

� PP ДȉǺǵǷǼǯ ǻǻ Ǐрт� ʹ ОǾ��ǰǿ�
4
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0651 910 400 2
5 0651 910 500

5
6 0651 910 600
8 0651 910 800
10 0651 911 000
12 0651 911 200

2
14 0651 911 400
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ǓоǾȉлнителни Ǿринадлеǵности

ǧǯǰǺǽǼ Ƕǯ ǾǿǽǰǷǱǯǼǴ
• � 4²14 PP
• ВȄǽǳ Ƕǯ ȇǺǯȂȄ ǽȁǺȎǱǽ ǷǺǷ ǽȁǳȎȀǼǽ
Аǿȁ� ʹ 0651 920 001
ОǾ��ǰǿ� 1

ǧǺǯȂȄ Ƕǯ Ǳǽǳǯ
• ДȉǺǵǷǼǯ� 3 P
Аǿȁ� ʹ 0651 920 002
ОǾ��ǰǿ� 1

ДȉǿǵǯȆ Ƕǯ ǰǷȁǽǱǴ
• ǗǶǹǺȍȆǷȁǴǺǼǽ ȀȁǯǰǷǺǴǼ
Аǿȁ� ʹ 0614 176 711
ОǾ��ǰǿ� 1

ǞǿȉȀǹǯǺǹǯ - ǾǽǻǾǯ
• ОǰǴǻ� 1 LLWHU
Аǿȁ� ʹ 0891 501
ОǾ��ǰǿ� 1

ǢǹазаниȎ за ǻонтаǵ
ǛǽǵǴ ǳǯ ȀǴ ǷǶǾǽǺǶǱǯ ǻǽȈǼǯ ǯǹȂǻȂǺǯȁǽǿǼǯ ǰǽǿǻǯȇǷǼǯ Ȁ ǼǯǾǿǴǵǴ-
ǼǷǴ ǾǽǼǴ 12 V
• Дǯ ǼǴ ȀǴ ǾǿǽǰǷǱǯ ȂǳǯǿǼǽ�
• ǗǶǾǽǺǶǱǯǸȁǴ ȁǴǲǺǽȁǽ Ǽǯ ǻǯȇǷǼǯȁǯ, Ƕǯ ǳǯ ǽǹǯǶǱǯȁǴ ǼǴǽǰȄǽǳǷǻǷȎ
ǼǯȁǷȀǹ ǾǿǷ ǾǿǽǰǷǱǯǼǴȁǽ
• Зǯ ǾǺǽȆǷ Ȁ ǳǴǰǴǺǷǼǯ ǳǽ 10 PP
• ǞǿǴǾǽǿȉȆǷȁǴǺǼǷ ǽǰǽǿǽȁǷ� PLQ� 1�000 PLQ-ʫ

• ǗǶǾǽǺǶǱǯǸȁǴ ǾǽǳȄǽǳȎȈǷ ǾǿǴǳǾǯǶǼǷ ȀǿǴǳȀȁǱǯ Ƕǯ ǿȉȅǴȁǴ� ǺǷȅǴȁǽ

Ǒаǵно�
• ОȀǷǲȂǿǴȁǴ ǾǽȀȁǽȎǼǴǼ ǳǴǰǷȁ Ǽǯ Ǳǽǳǯ, ǹǽȎȁǽ ȀǺȂǵǷ Ƕǯ 

ǽȄǺǯǵǳǯǼǴ ǾǿǷ ǾǿǽǰǷǱǯǼǴȁǽ�
• В ǼǷǹǯǹȉǱ ȀǺȂȆǯǸ ǳǯ ǼǴ ȀǴ ǾǿǽǰǷǱǯ Ǽǯ ȀȂȄǽ�
• ǞǽǶǷȅǷǽǼǷǿǯǸȁǴ ǾǿǯǱǷǺǼǽ ȇǯǰǺǽǼǯ Ƕǯ ǾǿǽǰǷǱǯǼǴ
• СǺǴǳ ǱȀǴǹǷ ǽȁǱǽǿ ǾǽȆǷȀȁǱǯǸȁǴ ǳǽǰǿǴ ǰǽǿǹǽǿǽǼǯȁǯ ǽȁ 

ǼǯȁǿȂǾǯǼǷȎ ǾǿǯȄ

1

1

1
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ДǗАǛАНТЕН ДǗСǙ ЗА РǮЗАНЕ  

строителна ǾлоȈадǹа

строителна ǾлоȈадǹа

� Ǔиаǻантен дисǹ� сǾеȅиално разра-
ботен за рȎзане на стар и арǻиран 
бетон� ǹлинǹерни блоǹȆета� ǹере-
ǻиди� ǻозаǸǹа� бетонови блоǹȆета 
и др�

� ǖа сȂȄо и ǻоǹро рȎзане
� Ǟо�висоǹи сегǻенти� �� PP
� Ǡегǻенти с оǾтиǻизиран дизаǸн� 

Ǿоǹрити Ǿо сǾеȅиална теȄнологиȎ 
с Ǿравилно ориентирани диаǻан-
тени Ȇастиȅи� за оȈе Ǿо�еȃеǹтив-
но рȎзане�

ǟȉȆен ȅирǹȂлȎр и ȃȂгорез�
стаȅионарни ȅирǹȂлȎри
и ȃȂгорези

Ǔиаǻантен дисǹ� сǾеȅиално разработен 
за рȎзане на стар и арǻиран бетон� 
ǹлинǹерни блоǹȆета� ǹереǻиди� 
бетонови блоǹȆета и др�

Зǯ ȀȂȄǽ Ƿ ǻǽǹǿǽ ǿȎǶǯǼǴ

ǝбласти на Ǿрилоǵение

БǴȁǽǼ, Ȁȁǯǿ ǰǴȁǽǼ

ǙǴǿǴǻǷǳǷ

СǺǯǰǽ ǯǿǻǷǿǯǼ ǰǴȁǽǼ

ǹǴǿǯǻǷȆǼǷ ȁȂȄǺǷ

ǛǽǶǯǸǹǯ

БǴȁǽǼǽǱǷ ȁǿȉǰǷ БǴȁǽǼǽǱǷ ǾǺǽȆǹǷ ǾǯǱǴȁǯ ǙǺǷǼǹǴǿǼǷ ǰǺǽǹȆǴȁǯ

ǝбласти на Ǿрилоǵение

БǴȁǽǼ, Ȁȁǯǿ ǰǴȁǽǼ СǺǯǰǽ ǯǿǻǷǿǯǼ ǰǴȁǽǼ БǴȁǽǼǽǱǷ ȁǿȉǰǷ

БǴȁǽǼǽǱǷ ǾǺǽȆǹǷ 
ǾǯǱǴȁǯ

ǙǺǷǼǹǴǿǼǷ ǰǺǽǹȆǴȁǯ ǙǴǿǴǻǷǳǷ

$FKWXQJ� 6WUHFNHQDUWLNHO  
���K�/LHIHUVHUYLFH QLFKW P|JOLFK� 

Ǡегǻенти с оǾтиǻизиран дизаǸн� Ǿоǹрити 
Ǿо сǾеȅиална теȄнологиȎ с Ǿравилно 
ориентирани диаǻантени Ȇастиȅи� за 
оȈе Ǿо�еȃеǹтивно рȎзане


 ǾǴǿǷȃǴǿǼǯ ȀǹǽǿǽȀȁ PD[� 100 P�V� 


 UPIDQJVJHVFKZLQGLJNHLW PD[� 100 P�V�       

 0LW 0LWQHKPHUORFK�  

Ø
PP

ǝтвор
PP

Ǡегǻент 
висоȆина

Ǡегǻент 
дебелина

Ǡегǻент 
броǸ

Ǡвȉрзване 
на сегǻ�

PD[� 
PLQ²�

 
Ǐрт� ʹ

ǝǾ�� 
бр�

300* 20,0 15 3,0 20  
 ЛǯǶǴǿǼǽ 

 
 

6�400 ���� ��� ��� 1
300* 25,4

 15 3,0 20 6�400 ���� ��� ��� 1
350* 20,0 15 3,2 24 5�400 ���� ��� ��� 1 
350* 25,4

 15 3,2 24 5�400 ���� ��� ��� 1 
400
 25,4

 15 3,5 28 4�800 ���� ��� ��� 1 
450
 25,4

 15 3,5 32 4�200 ���� ��� ��� 1 

Ø
PP

ǝтвор
PP

Ǡегǻент 
висоȆина

Ǡегǻент 
дебелина

Ǡегǻент 
броǸ

Ǡвȉрзване 
на сегǻ�

PD[� 
PLQ²�

 
Ǐрт� ʹ

ǝǾ�� 
бр�

300* 20,0 10 3,0 20  
 

ЛǯǶǴǿǼǽ
 

 
 
 

6�400 ���� ��� ��� 1
300* 25,4

 10 3,0 20 6�400 ���� ��� ��� 1
350* 20,0 10 3,2 24 5�400 ���� ��� ��� 1 
350* 25,4

 10 3,2 24 5�400 ���� ��� ��� 1 
400
 25,4

 10 3,5 28 4�800 ���� ��� ��� 1 
450
 25,4

 10 3,5 32 4�200 ���� ��� ��� 1 
500* 25,4

 10 4,0 36 3�800 ���� ��� ��� 1 
600* 25,4

 10 4,5 42 3�200 ���� ��� ��� 1 



 Ȁ ǳǽǾȉǺǼǷȁǴǺǴǼ ǽȁǱǽǿ
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ДǗАǛАНТЕН ДǗСǙ ЗА РǮЗАНЕ НА АСǣАЛТ ǟȉȆен ȅирǹȂлȎр и 
ȃȂгорез

 
Ǔиаǻантен дисǹ за асȃалт

Ǔиаǻантен дисǹ� сǾеȅиално разработен 
за Ǿȉтното строителство
• Зǯ ȀȂȄǽ Ƿ ǻǽǹǿǽ ǿȎǶǯǼǴ
• Ǟǽ-ǱǷȀǽǹǷ ȀǴǲǻǴǼȁǷ� 15 PP
• СǴǲǻǴǼȁǷ Ȁ ǽǾȁǷǻǷǶǷǿǯǼ ǳǷǶǯǸǼ, ǾǽǹǿǷȁǷ 

Ǿǽ ȀǾǴȅǷǯǺǼǯ ȁǴȄǼǽǺǽǲǷȎ Ȁ ǾǿǯǱǷǺǼǽ 
ǽǿǷǴǼȁǷǿǯǼǷ ǳǷǯǻǯǼȁǴǼǷ ȆǯȀȁǷȅǷ, Ƕǯ ǽȈǴ 
Ǿǽ-ǴȃǴǹȁǷǱǼǽ ǿȎǶǯǼǴ�


 ǾǴǿǷȃǴǿǼǯ ȀǹǽǿǽȀȁ PD[� 100 P�V� 

 Ȁ ǳǽǾȉǺǼǷȁǴǺǴǼ ǽȁǱǽǿ  


ǾǴǿǷȃǴǿǼǯ ȀǹǽǿǽȀȁ PD[� 100 P�V�  

Ȁ ǳǽǾȉǺǼǷȁǴǺǴǼ ǽȁǱǽǿ�  

ОǰǺǯȀȁǷ Ǽǯ ǾǿǷǺǽǵǴǼǷǴ

АȀȃǯǺȁ

СǷǺǷǹǯȁǼǷ ȁȂȄǺǷ

АǰǿǯǶǷǱǴǼ ǰǴȁǽǼ, 
ǰǴȁǽǼǽǱǷ ǰǺǽǹǽǱǴ, 
ǾǿǴȀǴǼ ǰǴȁǽǼ

ǛǯǶǷǺǹǷ, ǶǯǻǯǶǹǷ

Ǔиаǻантен дисǹ за асȃалт

• Зǯ ȀȂȄǽ Ƿ ǻǽǹǿǽ ǿȎǶǯǼǴ

• СǴǲǻǴǼȁǷ Ȁ ǽǾȁǷǻǷǶǷǿǯǼ ǳǷǶǯǸǼ, ǾǽǹǿǷȁǷ 
Ǿǽ ȀǾǴȅǷǯǺǼǯ ȁǴȄǼǽǺǽǲǷȎ Ȁ ǾǿǯǱǷǺǼǽ 
ǽǿǷǴǼȁǷǿǯǼǷ ǳǷǯǻǯǼȁǴǼǷ ȆǯȀȁǷȅǷ, Ƕǯ 
ǽȈǴ Ǿǽ-ǴȃǴǹȁǷǱǼǽ ǿȎǶǯǼǴ�

� PP ǝтвор
PP

Ǡегǻент 
висоȆина

Ǡегǻент 
дебелина

Ǡегǻенти 
броǸ

Ǡвȉрзване 
на сегǻ�

PD[� 
min-1

Ǐрт� ʹ ǝǾ��
бр�

300* 20,0 15 PP 3,0 PP 18 ǺǯǶǴǿǼǽ 6�400 ���� ��� ��� 1
300* 25,4

 15 PP 3,0 PP 18 ǺǯǶǴǿǼǽ 6�400 ���� ��� ��� 1
350
 20,0 15 PP 3,2 PP 21 ǺǯǶǴǿǼǽ 5�400 ���� ��� ��� 1
350
 25,4

 15 PP 3,2 PP 21 ǺǯǶǴǿǼǽ 5�400 ���� ��� ��� 1
400
 25,4

 15 PP 3,4 PP 24 ǺǯǶǴǿǼǽ 4�800 ���� ��� ��� 1
450
 25,4

 15 PP 3,6 PP 28 ǺǯǶǴǿǼǽ 4�200 ���� ��� ��� 1
500
 25,4

 15 PP 4,0 PP 30 ǺǯǶǴǿǼǽ 3�800 ���� ��� ��� 1
600* 25,4

 15 PP 4,5 PP 36 ǺǯǶǴǿǼǽ 3�200 ���� ��� ��� 1
600* 25,4

 15 PP 4,5 PP 36 ǺǯǶǴǿǼǽ 3�200 ���� ��� ��� 1

� mm ǝтвор
mm

Ǡегǻент 
висоȆина

Ǡегǻент 
дебелина

Ǡегǻент 
броǸ

Ǡвȉрзване 
на сегǻ

PD[� 
min-1

 
Ǐрт� ʹ

ǝǾ��
бр�

300* 20,0 10 3,0 PP 18 ǺǯǶǴǿǼǽ 6�400 ���� ��� ��� 1
300* 25,4

 10 3,0 PP 18 ǺǯǶǴǿǼǽ 6�400 ���� ��� ��� 1
350
 20,0 10 3,2 PP 21 ǺǯǶǴǿǼǽ 5�400 ���� ��� ��� 1
350
 25,4

 10 3,2 PP 21 ǺǯǶǴǿǼǽ 5�400 ���� ��� ��� 1
400
 25,4

 10 3,4 PP 24 ǺǯǶǴǿǼǽ 4�800 ���� ��� ��� 1
450
 25,4

 10 3,6 PP 28 ǺǯǶǴǿǼǽ 4�200 ���� ��� ��� 1
500
 25,4

 10 4,0 PP 30 ǺǯǶǴǿǼǽ 3�800 ���� ��� ��� 1
600* 25,4

 10 4,5 PP 36 ǺǯǶǴǿǼǽ 3�200 ���� ��� ��� 1

ОǰǺǯȀȁǷ Ǽǯ ǾǿǷǺǽǵǴǼǷǴ

АȀȃǯǺȁ

СǷǺǷǹǯȁǼǷ ȁȂȄǺǷ

АǰǿǯǶǷǱǴǼ ǰǴȁǽǼ, 
ǰǴȁǽǼǽǱǷ ǰǺǽǹǽǱǴ, 
ǾǿǴȀǴǼ ǰǴȁǽǼ

ǛǯǶǷǺǹǷ, ǶǯǻǯǶǹǷ
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ДǗАǛАНТЕН ДǗСǙ ЗА ǞЕǘЗАǕǗРАНЕ ǖа рȉȆни ȅирǹȂлȎри�
ȃȂгорези и отрезни

 
Ǔиаǻантен дисǹ за
градинарство и озеленȎване

� Ǔиаǻанен дисǹ сǾеȅиално разра-
ботено за изǾолзване в градинар-
ството и озеленȎването� ǖа рȎзане 
на бетон� стоǻанобетон� гранит� 
тȂȄли от ǹлинǹер� ǾлоȆǹи� естест-
вен ǹаǻȉǹ� изǻит бетон и др�

� ǖа сȂȄо и ǻоǹро рȎзане
� Ǟо�висоǹи сегǻенти� �� 

mm


 ǞǴǿǷȃǴǿǼǯ ȀǹǽǿǽȀȁ ǻD[� 100 P�V� 


 С ǿǴǳȂȅǷǿǯȈ ǾǿȉȀȁǴǼ ǽȁ 30 ǹȉǻ 25�4 PP�  

� PP ǝтвор
PP

Ǡегǻент 
висоȆина

Ǡегǻент 
дебелина

Ǡег-
ǻенти 
броǸ

Ǡвȉрзване 
на сегǻ�

PD[� 
PLQ��

Ǐрт� ʹ ǝǾ��
бр�

300
 20�0 15 3�0 20 ЛǯǶǴǿǼǽ 6,400 ���� ��� ��� 1
300
 25�4

 3�0 20 6,400 ���� ��� ���
300
 30�25�4


 3�0 20 6,400 ���� ��� ���
350
 20�0 3�2 24 5,400 ���� ��� ���
350
 25�4

 3�2 24 5,400 ���� ��� ���
350
 30�25�4


 3�2 24 5,400 ���� ��� ���

� Ǒентилни сегǻенти за Ǿо�добро 
разсеǸване на тоǾлината и отстра-
нȎване на ǾраȄ в сравнение с ǹон-
венȅионалните сегǻенти

� ǓизаǸн ������� с интегрирано 
ǻедно ȃолио в дисǹа за наǻалȎва-
не на ȇȂǻа до �� G% �сȂбеǹтивно 
вȉзǾриеǻане на ǾотребителȎ� 
наǻалȎване на Ǿоловина на ниво-
то на ȇȂǻа�



 С ǳǽǾȉǺǼǷȁǴǺǴǼ ǽȁǱǽǿ  

ǝбласти на Ǿрилоǵение

БǴȁǽǼ, Ȁȁǯǿ ǰǴȁǽǼ

ǙǴǿǴǻǷǳǷ

СǺǯǰǽ ǯǿǻǷǿǯǼ ǰǴȁǽǼ

ǙǴǿǯǻǷȆǼǷ ȁȂȄǺǷ

ǛǽǶǯǸǹǯ

БǴȁǽǼǽǱǷ ȁǿȉǰǷ БǴȁǽǼǽǱǷ ǾǺǽȆǹǷ ǾǯǱǴȁǯ ǙǺǷǼǹǴǿǼǷ ǰǺǽǹȆǴȁǯ

ǒǿǯǼǷȁ

ǙǴǿǯǻǷȆǻǷ ȁǿȉǰǷ

ДǗАǛАНТЕН ДǗСǙ ЗА СТРОǗТЕЛНǗ ǛАТЕРǗАЛǗ
Ǡтаȅионарни
триони � ǝтрезни ǻаси

Ǔиаǻантен дисǹ за абразив-
ни строителни ǻатериали

� ǖа ǻоǹро рȎзане

С ǿǴǳȂȅǷǿǯȈ ǾǿȉȀȁǴǼ ǽȁ 60 ǹȉǻ 
55 PP Ƕǯ

ǳǷȀǹǽǱǴ Ȁ ǳǷǯǻǴȁǿǷ 600, 625, DQG 900 PP Ƿ

ȂǼǷǱǴǿȀǯǺǼǯ ǻǽǼȁǯǵǼǯ ȀǷȀȁǴǻǯ Ȁ 4 ǽȁǱǽǿǯ

ǞǴǿǷȃǴǿǼǯ ȀǹǽǿǽȀȁ ǻD[� 100 P�V� 

 Ȁ ǳǽǾȉǺǼǷȁǴǺǴǼ ǽȁǱǽǿ�  

� PP ǝтвор
PP

Ǡегǻент 
висоȆина

Ǡегǻент 
дебелина

Ǡег-
ǻенти 
броǸ

Ǡвȉрзване 
на сегǻ�

PD[� 
PLQ��

Ǐрт� ʹ ǝǾ��
бр�

600* 60 � 55 10 4�5 56 ЗǯǱǯǿǴǼǷ 3,200 ���� ��� ��� 1
625
 60 � 55 10 4�5 60 3,100 ���� ��� ���
860* 40�0

 10 4�5 64 2,300 ���� ��� ���
900
 60 � 55 10 4�5 56 2,100 ���� ��� ���

  

ǝбласти на Ǿрилоǵение

БǴȁǽǼ, Ȁȁǯǿ ǰǴȁǽǼ

ǙǴǿǴǻǷǳǷ ǙǴǿǯǻǷȆǼǷ ȁȂȄǺǷ

БǴȁǽǼǽǱǷ ǾǺǽȆǹǷ 
ǾǯǱǴȁǯ
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Диамантен диск за рязане с много висока
издръжливост и висока скорост на
рязане при всички строителни материали
- стар и армиран бетон, гранит, тухли,
керемиди и др.

Специално ориентиране на диамантите 
Специалното ориентиране на диамантите, както
и точното им количество на повърхността за
рязане, гарантира винаги чист и бърз разрез.
Това спомага за оптимално използване на
цялата повърхност на рязане.

Допълнително удължаване на
издръжливостта, благодарение на по-
високите сегменти 
Вместо обичайните 10 mm при този диск
височината на сегментите нараства до 12
mm, което означава 20 % повече ефективно
режещи диаманти.

ДИАМАНТЕН ДИСК ЗА РЯЗАНЕ
Ǡтроителна ǾлоȈадǹа

Свойства:

Универсалност: ˲˲˲˱
Издръжливост: ˲˲˲˲
Скорост на рязане: ˲˲˲˲
Качество на среза: ˲˲˲˱

за сухо рязане

* периферна скорост max. 80 m/s

Ø  Отвор Сегмент Сегмент Сегменти Свързване max.         Aрт. ʹ Оп./
mm mm височина дебелина брой на сегм. min-1 бр.
125* 22,23 12 mm 2,5 mm 9 лазерно 12.200 5526 960 125 1

Технически характеристики:

230* 22,23 12 mm 3,0 mm 16 лазерно 6.650 5526 960 230 1

Области на приложение

Бетон, стар бетон

Гранит

Мозайка

Мрамор

Слабо армиран бетон

Керамични тръби

Бетонови плочки/павета

Клинкерни блокчета

Бетонови керемиди

Керемиди

Бетонови тръби

Керамични тухли

Силикатни тухли

Замазка

Диамантен диск за рязане с много
висока издръжливост и скорост на
рязане при всички подови настилки
(плочки, гранитогрес, теракот, керамика
и др.) с дебелина до 20 mm

Изключително чист срез 
Специалният дизайн на сегментите, правилното
ориентиране на диамантите, както и точното
им количество на повърхността за рязане,
гарантират винаги чист и бърз разрез. Тези
специално ориентирани диаманти спомагат
за оптималното използване на цялата повърхност
на рязане.

Допълнително удължаване на
издръжливостта, благодарение на
по-високите сегменти 
Вместо обичайните 6 до 8 mm при този диск
височината на сегментите нараства до 10
mm, което го прави много по-издръжлив (в
сравнение с конкурентни продукти).

ДИАМАНТЕН ДИСК SPEED CERAMIC
Подови настилки и покрития

Свойства:

Универсалност: ˲˲˲˱
Издръжливост: ˲˲˲˲
Скорост на рязане: ˲˲˲˲
Качество на среза: ˲˲˲●

за сухо рязане

* периферна скорост max. 80 m/s

Технически характеристики:

Ø  Отвор Сегмент Сегмент Свързване  max. $рт� ʹ  Оп./
mm mm височина дебелина на сегм. min-1 бр.

115* 22,23 10 1,5 синтероване 13.300  5526 835 115 1
125* 22,23 10 1,5 синтероване    12.200  5526 835 125 1

Области на приложение

Плочки, гранитогрес,
теракот, керамика и др. 

Гранит, естествен
камък 

Мрамор Клинкерни блокчетаКеремиди
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en 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.
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     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Be
i Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
             
  Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS ---------------------------------------
-----
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:

     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: All
e Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
  
   CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstel
lungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjec
ts zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten
: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bild
er wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen
: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          O
PI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X ----------------------------
----------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050

ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling:
 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in ind
izierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61
966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahren
felder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de



Ø Отвор Сегмент Сегмент Свързване Max.  Арт. № Оп. 
mm mm височина дебелина на сегм. min-1 Бр. 

mm mm 

 115* 22.23 10 1.2 Синтероване 13,300  5526 830 116 1
 125* 22.23 10 1.2 Синтероване 12,200  5526 830 126 1
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Диамантен диск за рязане на плочки 

с дебелона до 20 mm. С непрекъснат 

сегмент за бърз и чист срез. 

Диска е подходящ за фирми, които 

лепят плочки, водопроводчици, 

каменари и др.

Изключително чист срез 

Специалният дизайн на сегментите, 

правилното ориентиране на диамантите, 

както и точното им количество на 

повърхността за рязане, гарантират винаги 

чист и бърз разрез. Тези специално 

ориентирани диаманти спомагат за 

оптималното използване на цялата 

повърхност на рязане.

Удължен експлоатационен живот

В сравнение с традиционните дискове за 

рязане на плочки, тъй като сегментът е с 

височина 10 мм това  гарантира значително 

по-дълъг експлоатационен живот.

ДИАМАНТЕНИ ДИСКОВЕ  "SPEED TILE 1.2" 

ДИАМАНТЕНИ ДИСКОВЕ ЗА ПЛОЧКИ

Плочки

Свойства:

Универсалност: 
Издръжливост: 
Скорост на рязане: 
Качество на среза:  

За сухо и мокро рязане

Области на приложение

Плочки, гранитогрес, 
теракот, керамика и др.

Гранит МраморМек клинкерКеремиди

Технически характеристики:

* периферна скорост max. 80 m/s

За ъглошлайфи

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibil
ität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bi
kubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 
/VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimie
rung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
 
         für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei
 Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
              
 Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS ----------------------------------------
----
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:

     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: All
e Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
  
   CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstel
lungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjec
ts zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten
: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bild
er wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen
: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          O
PI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X ----------------------------
----------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050

ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling:
 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in ind
izierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61
966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahren
felder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de



Плочки

KR
 - 

10
/1

0 
- 1

27
54

 - 
©

Дълготраен, икономичен 
диамантен диск за ъглошлайф  
подходящ за рязане на плочки, 
камък и др. с дебелина до 20 mm.

Много икономичен
Диамантеният диск е с оптимален баланс 
между ефективност и икономичност. 
Височината на сегмента от 7,5 мм 
осигурява добър експлоатационен живот.

Чист срез
Постига се благодарение на 
непрекъснатият сегмент и финната 
зърненост на диамантите. 

ДǗАǛАНТЕН ДǗСǙ ЗА РǮЗАНЕ
Свойства:

Универсалност: ˲˱˱˱
Издръжливост: ˲˲˱˱
Скорост на рязане: ˲˲˲˱
Качество на среза: ˲˲˱˱

За сухо и мокро рязане 

Технически характеристики:

Области на приложение:

* периферна скорост max. 80 m/s

Плочки, керамика

Ø Отвор Сегмент Сегмент Свързване 
на 
сегмента

max. Ǐрт� ʹ Оп. 
mm mm височина дебелина Бр. 

mm mm 

 115* 22.23 7.5 1.6 Синтеровани 13,300 5527 130 115 1
 125* 22.23 7.5 1.6 Синтеровани 12,200 5527 130 125 1

За ъглошлайф

Мек клинкер

min-1 

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatib
ilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnu
ng: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFacto
r 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Kom
primierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
        
  Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
         
      Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS -----------------------------------
---------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbett
en:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanageme
nt: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.
1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Raster
einstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript
 XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beib
ehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JP
EG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) er
stellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
    
      OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS -----------------
-----------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8
000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsa
mpling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben)
 in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRG
B IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pf
ade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivier
en: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hambu
rg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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ДǗАǛАНТЕН ДǗСǙ ЗА РǮЗАНЕ

Ø 
mm

Отвор
mm

Сегмент 
височина mm

Сегмент 
дебелина mm

Свързване на 
сегмента

Max. Ǐрт� ʹ Оп./Бр.

180*

30/25.4**
9

1.6

Синтеровани

8,500 5527 170 183

1

200*
2.0

7,650 5527 170 203
230* 6,600 5527 170 233
250* 6,150 5527 170 253
300*

9.5 2.2
5,100 5527 170 303

350* 4,400 5527 170 353
* Периферна скорост max. 80 m/s
**С редуциращ пръстен от  30 mm към 25.4 mm

Дълготраен, икономичен 
диамантен диск 
подходящ за рязане на 
материали с дебелина до 
20 mm.

Чист срез
Благодарение на 
непрекъснатият сегмент и финна 
структура.

За машини с диаметър на оста  
25.4 mm и 30 mm.
Диска има редуциращ пръстен, който 
след премахването му раразширява 
вътрешния отвор на 30 мм. 

Области на приложение: 
За мокро рязане със стационарни триони и отрезни маси.

Плочки Мек клинкер

Свойства::
Универсалност: ˲˱˱˱
Издръжливост: ˲˲˱˱
Скорост на рязане: ˲˲˲˱
Качество на среза: ˲˲˱˱

Плочки

За мокро рязане

min-1 

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatib
ilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnu
ng: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFacto
r 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Kom
primierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
        
  Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
         
      Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS -----------------------------------
---------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbett
en:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanageme
nt: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.
1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Raster
einstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript
 XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beib
ehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JP
EG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) er
stellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
    
      OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS -----------------
-----------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8
000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsa
mpling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben)
 in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRG
B IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pf
ade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivier
en: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hambu
rg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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ДǗАǛАНТЕН ДǗСǙ SP((D ЗА 
ǛОǙРО РǮЗАНЕ

Ø 
mm

Отвор
mm

Сегмент
височина mm

Сегмент 
дебелина mm

Свързване на 
сегмента

Max. Ǐрт� ʹ Оп. / бр.

180*

30/25.4**
9 1.4

Sintered

8,500 5526 870 183

1

200* 7,650 5526 870 203
230* 6,600 5526 870 233
250* 6,150 5526 870 253
300*

9.5
1.6 5,100 5526 870 303

350* 2.0 4,400 5526 870 353
*периферна скорост max. 80 m/s
**С редуциращ пръстен от 30 на 25.4 mm

Премиум диамантен диск за рязане с 
много тясна режеща повърхност и 
непрекъснат сегмент за бърз и чист 
срез. За дебелина на материала
прибл. до 20 мм.

Изключително фино и прецизно 
рязане
Благодарение на сегментната смес от 
фини диаманти разположени в 
специална свързваща смес.

Подобрено поведение на рязане
Специално оформени прорези за 
компенсиране на топлинните разширения,  
е постигнато с минимално прекъсване на 
сегмента.

Защитава ел. мотора от 
претоварване
Благодарение на по-малко съпротивление в 
материала в резултат на изключително 
тънкия сегмент на диска.

За машини с присъединителен 
диаметър Ø25.4 и Ø30 mm
Редуциращият пръстен може да бъде 
остранен при необходимост от вътрешен 
диаметър на диска Ø30 mm.

Области на приложение: 
Специално разработен за плочки, керамика и подобни 
материали. За мокро рязане с отрезни маси.

Плочки Керамика Твърд и мек клинкер Гранит/Мрамор

СССрррааавввнннеееннниииеее   нннааа   сссррреееззз:::   
1  Направен с обикновен 
диамантен диск 
2   Направен със ZEBRA
диамантен диск

1 2

Свойства:
Универсалност: ˲˲˲˱
Издръжливост: ˲˲˲˱
Скорост на рязане: ˲˲˲˲
Качество на среза: ˲˲˲˱

Плочки

min-1 

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatib
ilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnu
ng: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFacto
r 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Kom
primierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
        
  Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
         
      Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS -----------------------------------
---------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbett
en:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanageme
nt: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.
1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Raster
einstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript
 XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beib
ehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JP
EG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) er
stellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
    
      OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS -----------------
-----------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8
000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsa
mpling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben)
 in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRG
B IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pf
ade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivier
en: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hambu
rg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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High-tech диамантен диск за рязане с
екстремно висока издръжливост и много
висока скорост на рязане при всички
строителни материали.

Патентована SD-технология
(структурирани диаманти)
До 70 % по-висока производителност и
издръжливост при рязане в сравнение с
конкурентни диамантени дискове.
Специалното ориентиране на диамантите,
както и точното им количество на повърхността
за рязане, гарантира винаги чист и бърз
разрез. Тези специално ориентирани диаманти
спомагат за оптималното използване на цялата
повърхност на рязане.

По-малко съпротивление в материала
С около 10 % по-тесните сегменти (в сравне-
ние с конкурентни продукти) намаляват 
ненужните загуби при триене.

Допълнително удължаване на
издръжливостта, благодарение на
по-високите с до 40 % сегменти
Вместо обичайните 10 mm при този диск
височината на сегментите нараства до 14
mm, което означава 40 % повече ефективно
режещи диаманти.

Оптимизирано отвеждане на праха и
подобрено охлаждане
Дизайнът на отворите между сегментите
подобрява охлаждането при рязане, а прахта
се отвежда по-лесно.
Специалните отвори във формата на стрелка
служат за допълнително охлаждане, както и
за указване на посоката на въртене.

По-тих ход и по-приятна работа
Напълнените с PTFE прорези, така
наречените “тихи отвори”, намаляват
неконтролираните трептения и неприятните
шумове при въртенето.

ДИАМАНТЕН ДИСК ЗА РЯЗАНЕ LONGLIFE & SPEED SD 

ДИАМАНТЕН ДИСК ЗА РЯЗАНЕ - СТРОИТЕЛНА ПЛОЩАДКА

Ø  Отвор Сегмент  Оп./
mm mm височина дебелина брой на сегм. min-1 бр.
115* 22,23 12 mm 2,2 mm 9 лазерно 13.300  5526 660 115 1
125* 22,23 12 mm 2,2 mm 10 лазерно 12.200  5526 660 125 1
130* 22,23 12 mm 2,2 mm 10 лазерно 11.800  5526 660 130 1
140* 22,23 12 mm 2,2 mm 11 лазерно 10.900  5526 660 140 1
150* 22,23 12 mm 2,4 mm 12 лазерно 10.200  5526 660 150 1
180* 22,23 14 mm 2,4 mm 14 лазерно 8.500  5526 660 180 1
230* 22,23 14 mm 2,4 mm 16 лазерно 6.600  5526 660 230 1

Строителна площадка

Свойства:

Универсалност: ˲˲˲˱
Издръжливост: ˲˲˲˲
Скорост на рязане: ˲˲˲˲
Качество на среза: ˲˲˲˱

за сухо и мокро рязане

Доставими размери

Области на приложение

* периферна скорост max. 80 m/s

за ъглошлайф:

Ø Отвор Сегмент Сегмент Сегменти Оп./
mm mm височина дебелина брой на сегм. min-1 бр.
300* 20,0 14 mm 2,8 mm 19 лазерно 6.400  5526 660 300 1
300* 25,4** 14 mm 2,8 mm 19 лазерно 6.400  5526 660 305 1
350* 20,0 14 mm 3,2 mm 23 лазерно 5.400  5526 660 350 1
350* 25,4** 14 mm 3,2 mm 23 лазерно 5.400  5526 660 355 1

* периферна скорост max. 100 m/s
** с допълнителен отвор

за ръчен циркуляр и фугорез:

Ø Отвор  Сегмент Сегмент Сегменти  Оп./
mm mm височина дебелина брой на сегм. min-1 бр.
300* 30/25,4** 14 mm 2,8 mm 19 лазерно 4.050  5526 660 303 1
350* 30/25,4** 14 mm 3,2 mm 23 лазерно 3.450  5526 660 353 1

* периферна скорост max. 63 m/s
** с пресована редуцираща втулка от 30 на 25,4 mm

за стационарни и
настолни циркуляри:

Специална сандвич конструкция с интегриран меден слой,
спомагаща за намаляване на шума с до 15 dB (двойно
намаляване на субективно приеманата сила на шума). 

Бетон, стар бетон

Гранит

Мозайка

Мрамор

Армиран бетон (до 25 mm)

Керамични тръби

Бетонови плочки/павета

Клинкерни блокчета

Бетонови керемиди

Керемиди

Бетонови тръби

Керамични тухли

Силикатни тухли

Замазка

Сегмент Сегменти
  

Свързване max. 

Свързване max. Aрт. № 

Свързване max. Aрт. № 

Арт. №

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibil
ität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.22 Höhe: 310.535 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: B
ikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2
 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimi
erung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Be
i Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
             
  Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS ---------------------------------------
-----
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:

     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: All
e Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
  
   CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstel
lungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjec
ts zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten
: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bild
er wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen
: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          O
PI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X ----------------------------
----------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050

ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling:
 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in ind
izierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61
966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahren
felder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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Диамантен диск за рязане с универсално
приложение и много висока скорост
на рязане при всички строителни
материали. Идеален за използване в
случаите, когато материалите се сменят
често и са различни по вид. Особено
подходящ за спасителните служби
(Национална Служба за Пожарна
Безопасност, Гражданска Защита и
др.), поради възможността за рязане
на различни материали - мантинели,
ламарина, гума, стъкло и др.

Гъвкаво и бързо рязане
Перфектно решение за всякакви приложения,
когато не се налага да се реже много, а става
въпрос за гъвкавост и бързина при рязането.

Реже почти всичко
По специална технология (BSL) върху
страничната повърхност на сегментите
са нанесени диамантени частици. Така
получената агресивна стържеща повърхност
се справя с лекота при рязането на
здрави и яки материали.

По-лесна употреба
Върху цялата странична повърхност на диска
са нанесени шлайфащи ленти от силициев
карбид, които разширяват допълнително отвора
и спомагат за по-лесно рязане.

Оптимизирано отвеждане на праха и
подобрено охлаждане
Дизайнът на отворите между сегментите
подобрява охлаждането при рязане, а прахта
се отвежда по-лесно.
Специалните отвори във формата на стрелка
служат за допълнително охлаждане, както и
за указване на посоката на въртене.

ДИАМАНТЕН ДИСК ЗА РЯЗАНЕ SPEED OMNI-CUT

ДИАМАНТЕН ДИСК ЗА РЯЗАНЕ - СТРОИТЕЛНА ПЛОЩАДКА

Ø  Отвор Сегмент Сегмент Сегменти  Свързване  max.   Оп./
mm mm височина дебелина брой на сегм. min-1 бр.
115* 22,23 6 mm 2,5 mm 8 BSL 13.300  5526 860 115 1
125* 22,23 6 mm 2,5 mm 10 BSL 12.200  5526 860 125 1
230* 22,23 6 mm 2,8 mm 16 BSL 6.600  5526 860 230 1

Строителна площадка

Свойства:

Универсалност: ˲˲˲˲
Издръжливост: ˲˲˱˱
Скорост на рязане:     ˲˲˲˲ 
Качество на среза: ˲˲˱˱

за сухо и мокро рязане

Доставими размери

* периферна скорост max. 80 m/s

за ъглошлайф:

Ø  Отвор Сегмент  Сегмент Сегменти  Свързване  max.   Оп./
mm mm височина дебелина брой на сегм. min-1 бр.
300* 20 6 mm 3,1 mm 20 BSL 6.400  5526 860 300 1
350* 20 6 mm 3,1 mm 24 BSL 5.400  5526 860 350 1
350* 25,4** 6 mm 3,1 mm 24 BSL 5.400  5526 860 355 1

* периферна скорост max. 100 m/s
** с допълнителен отвор

за ръчен циркуляр и фугорез:

Области на приложение

Бетон, стар бетон

Клинкерни блокчета

Мозайка

Керемиди

Слабо армиран бетон

Желязо, метал (също и
неръждаема стомана)

Бетонови тръби

Метали, несъдържащи
желязо

Силикатни тухли

Пластмаси

Гранит

Дърво

Керамични тръби

Мантинели

Арт. №

Арт. №

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibil
ität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.22 Höhe: 310.535 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: B
ikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2
 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimi
erung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Be
i Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
             
  Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS ---------------------------------------
-----
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:

     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: All
e Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
  
   CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstel
lungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjec
ts zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten
: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bild
er wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen
: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          O
PI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X ----------------------------
----------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050

ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling:
 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in ind
izierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61
966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahren
felder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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Диамантен диск специално 
проектирано за рязане на твърди 
материали в строителството. Много 
икономичен благодарение на 
изключително дългия 
експлоатационен живот!

X-форма
Х-образната форма на страните на 
сегментните значително удължават 
експлоатационния живот. Те намаляват 
страничната контактна повърхност на 
сегмента в материала. Това води до по-малко 
триене и по този начин значително по-малко 
генериране на топлина и напрежение върху 
сегментите. В същото време, X-формата
увеличава ефективно активната повърхност 
на рязане, като по този начин разпределя 
натоварването по-равномерно. Повишената 
активна повърхност позволява и сравнително 
бързо рязане.

Оптимална връзка за твърди 
материали
Диамантените сегменти са специално 
свързани и проектирани за рязане на твърди 
материали. По този начин се осигурява 
оптимална поддръжка на диамантите от 
първия до последния срез.

По-гладко движение и по-приятна 
работа
PTFE-фиксирани канали, т. нар. � Безшумни 
дупки� , намаляват неконтролираните 
вибрации и неприятните шумове по време 
на работа.

Индикация за правилна посока
Вентилационните отвори са подредени като 
стрелки, които са видими дори и след дълъго 
време на използване на диска.

ДǗАǛАНТЕН ДǗСǙ "LONGLIFE HARD MATERIAL" 

Ø  Отвор Сегмент Сегмент ǜǽǻǴр  Свързване 
на 
сегмент 

Оп. 
mm       mm  височина дебелина         Ǽǯ Бр.  

mm mm сегмент

 115* 22.23 12 2.4 9 Laser 13,300  5526 700 115 1
 125* 22.23 12 2.4 10 Laser 12,200  5526 700 125 1
 130* 22.23 12 2.4 10 Laser 11,800  5526 700 130 1
 150* 22.23 12 2.6 12 Laser 10.200  5526 700 150 1
 180* 22.23 12 2.6 14 Laser 8,500  5526 700 180 1
 230* 22.23 12 2.6 16 Laser 6,600  5526 700 230 1

Свойства:

Универсалност: 
Издръжливост: 
Скорост на рязане: 
Качество на среза: 

За сухо и мокро рязане

Технически характеристики:

Области на приложение:

* периферна скорост max. 80 m/s

За ъглошлайфи / Канални фрези 

Армиран бетон 
(до 25 mm)

Мит бетон Силикатни тухли Гранит, твърд Клинкерни тухли

Керемиди

Режещ ръб на турбо сегмент

Режещ ръб на диск с Х-форма на сегмента

Max.   
min-1 Ǐрт� ʹ

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibil
ität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bi
kubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 
/VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimie
rung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
 
         für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei
 Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
              
 Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS ----------------------------------------
----
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:

     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: All
e Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
  
   CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstel
lungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjec
ts zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten
: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bild
er wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen
: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          O
PI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X ----------------------------
----------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050

ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling:
 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in ind
izierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61
966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahren
felder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de



За сухо и мокро рязане

ДǗАǛАНТЕН ДǗСǙ (&O&U7

• Затворен режещ ръб за чиста структура на рязане
• По-лесна работа, тъй като е необходимо по-малко време и усилия
• Охлаждащи отвори за ефективно разсейване на топлината

• Отвор: 22.23 mm
• Височина на сегмента: 10 mm
• Брой сегменти: 1
• Свързване на сегментите: Синтероване

Диаметър Дебелина на сегмента Макс периф. скорост Арт. №

115 mm 2.2 mm 13300 U/min(rpm) 0668 766 115
125 mm 2.2 mm 12200 U/min(rpm) 0668 766 125
230 mm 2.6 mm 6600 U/min(rpm) 0668 766 230

За строителни  материали

ДǗАǛАНТЕН ДǗСǙ (&O&U7 )$S7

• Сухо рязане с ъглошлайф
• Режещите диаманти са синтеровани директно върху корпуса
• Корпус изработен от по-дебела повърхностно закалена стомана
• Вентилационни отвори и лазерни микро прорези
• Прецизно рязане, без вибрации, перфектна стабилност, по-голямо
охлаждане на диска

• Отвор: 22.23 mm
• Височина на сегмента: 7 mm
• Свързване на сегментите: Синтероване
• Максимална периферна скорост: 100 m/s

Диаметър Дебелина на сегмента Арт. №
115 mm 2 mm 0668 000 115
125 mm 2 mm 0668 000 125
150 mm 2.3 mm 0668 000 150
180 mm 2.3 mm 0668 000 180
230 mm 1.8 mm 0668 000 230



ДǗАǛАНТЕН ДǗСǙ ǢǼǷǱǴрȀǯǺǴǼ ǳǷǯǻǯǼтǴǼ 
ǳǷȀǹ Ƕǯ ȀтрǽǷтǴǺȀтǱǽтǽ

� ǢǼǷǱǴǿȀǯǺǴǼ ǳǷǯǻǯǼȁǴǼ ǳǷȀǹ,
ǾǿǷǺǽǵǷǻ Ƕǯ ȇǷǿǽǹǯ ǲǯǻǯ 
ȀȁǿǽǷȁǴǺǼǷ ǻǯȁǴǿǷǯǺǷ�

� ǛǽǼȁǷǿǯ ȀǴ Ǽǯ ǿȉȆǴǼ ȅǷǿǹȂǺȎǿ Ƿ
ȉǲǺǽȇǺǯǸȃ�

� ǞǿǴǳǼǯǶǼǯȆǴǼ Ƕǯ ȀȂȄǽ Ƿ ǻǽǹǿǽ
ǿȎǶǯǼǴ�

� ǛǯǹȀ� ǽǰǽǿǽȁǷ - 80 ǻ�Ȁ�
� Дǽ 2 ǻǷǼ� ǾǽȀȁǽȎǼǼǽ ǿȎǶǯǼǴ Ȁ ǾǯȂǶǯ

10 ȀǴǹȂǼǳǷ�
� СȁǯǼǳǯǿȁ (113236�

ǑȉǼȇǴǼ
ǳǷǯǻǴтȉр
(ǻǻ)

ǑȉтрǴȇǴǼ
ǳǷǯǻǴтȉр
(ǻǻ)

ǑǷȀǽȆǷǼǯ Ǽǯ 
ȀǴǲǻǴǼтǯ
(ǻǻ) 

ǓǴǰǴǺǷǼǯ Ǽǯ 
ȀǴǲǻǴǼтǯ 
(ǻǻ)

ǐрǽǸ 
ȀǴǲǻǴǼтǷ

ǠǴǲǻǴǼтǷ ǛǯǹȀ.
ǽǰǽрǽтǷ
(ǻǷǼ-1)

Арт. ǼǽǻǴр ǝǾ.�
ǹǽǺ.

115 22�23 8�5 1�8 9 ȀǷǼȁǴǿǽǱǯǼǷ 13�300 1
125 22�23 8�5 1�9 10 ȀǷǼȁǴǿǽǱǯǼǷ 12�200 1
230 22�23 8�5 2�4 16 ȀǷǼȁǴǿǽǱǯǼǷ 6�600 1

Сȁǯǿ ǰǴȁǽǼ ǧǺǯǷȃǯǼ
ǰǴȁǽǼ

ǙǺǷǼǹǴǿ 
ǰǺǽǹȆǴȁǯ

ǞǺǽȆǷ ǰǴȁǽǼ Ƕǯ 
ǾǯǱǷǿǯǼǴ

ТǿȉǰǷ ǰǴȁǽǼ ТȂȄǺǯ

0ǽǹǿǽ ǿȎǶǯǼǴ    СȂȄǽ ǿȎǶǯǼǴ

2
PLQ�

10
VHF�

0668 152 115

0668 152 230
0668 152 125
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ДǗАǛАНТЕНǗ БОР ǙОРОНǗ - ǞРǗЛОǕЕНǗЕ
Материал / Приложение ZEBRA Longlife & Speed 

За мокро пробиване
Art. No. 
5456 0…/5456 1… 

Würth 
За мокро пробиване
Art. No. 
5457 0…/5457 1…

ZEBRA 
За сухо пробиване
Art. No. 5456 2…/
5456 3…

1/2"

1 1/4"

1/2"

1 1/4" 1 1/4"

Бетон

Стар бетон/бетон •• •• –
Мит бетон •• •• •
Бетон; леко армиран*** (мах. диам. на 
желязото: 8 mm)/армиран бетон, метална 
мрежа; макс. плътност на материала от 2.4

•• •• - 

Лек бетон (твърда пемза, без желязо) макс.
плътност на материала от 1.4 до 2,0 •• •• •

Пемза плътност на материала до 1.2 •• • ••
Порест/лек бетон (газобетон) плътност на 
материала от 0.2 до 0.7 •• ** •• ** •

Бетон, силно армиран*** •• • –
Пресен бетон (абразивен) до 2 дена •• * • * –
Пресен бетон (абразивен) на 2 дена •• * • * –
Порест/лек бетон •• * • * •• *
Бетонни блокове •• •• • *
Паваж •• •• •• *
Бетонови тръби •• • •
Зидария от бетон •• • •
Под с безшевно покритие •• • ••
Хоросан/мазилка •• * • * ••

Силикатна 
тухла

Сил. тухла плътност на материала от 1.4 •• * • * ••
Сил. тухла плътност на материала от 
1.6 до 2.0 •• • ••

Сил. тухла плътност на материала  > 2.0 
до 2.4 •• • •

Сил. тухла плътност на материала > 2.4 •• • •

Естествен 
камък

Пясъчник •• * • •
Мрамор • – –
Варовик – – •
Гранит (мек) •• • –
Гранит (твърд) • – –
Гнайс • – –
Базалт • – –

Асфалт •• * – –
Огнеопорни  Шамотни тухли • – •

Керамика

Клинкер (мек) •• – •
Клинкер (твърд) • – –
Павета за клинкер • – •
Бетони плочи (меки) Поротон плътност от 1.4 •• * • * ••
Бетони плочи (твърди) Поротон пл. от 1.6 до 2.2 •• • ••
Перфорирана (куха) тухла плътност на 
материала  до 1.4 •• ** •• ** ••

Перфорирана (куха) тухла плътност на 
материала  от 1.6 до 2.2 •• ** •• ** ••

Плътността е в kg/dm •• = Много подходящ    • = Подходящ      – = Не е подходящ
*Повишено износване
**Водата ще навлезе в кухините на тухлите, което ще ви накара да наблюдавате и контролирате 
притока на вода!
 ***Армиран бетон може да се пробива само с разрешение на конструктор инженер!

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatib
ilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnu
ng: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFacto
r 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Kom
primierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
        
  Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
         
      Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS -----------------------------------
---------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbett
en:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanageme
nt: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.
1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Raster
einstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript
 XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beib
ehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JP
EG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) er
stellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
    
      OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS -----------------
-----------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8
000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsa
mpling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben)
 in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRG
B IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pf
ade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivier
en: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hambu
rg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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� ���� ДǗАǛАНТЕНА БОРǙОРОНА

ǞОǛОǨНǗ ǗНСТРǢǛЕНТǗ

Високо качествена, прецизна 
диамантена бор корона за сухо 
пробиване с много висока 
скорост на пробиване и много 
дълъг експлоатационен живот.

Много икономична
Новоразработеното свързване на 
диамантените сегменти гарантира 
оптимална скорост на пробиване и дълъг  
експлоатационен живот, както и много 
широк спектър от приложения. 

 Една корона за голямо разнообразие 
строителни материали

Бързо и лесно пробиване
Лесно пробиване на отвори с  всички 
диаметри корони с работна дължина 
330мм. Лесно изваждане на ядката от 
короната.

По-малко съпротивление в 
материала
С10% по-тесни сегменти в сравнение с 
основните ни конкуренти  предотвратяват 
ненужни загуби от триене. Това прави 
пробиването по-лесно.

Високопластично и много 
стабилно свързване на сегментите
Специалният метод на заваряване на 
сегментите намалява значително 
износването на диамантените сегменти 
на короната.

Основни приложения
За пробиване на отвори в основи от тухла, 
бетон, газобетон, замазки и мазилки.

За използване с всички диаметри 
корони с работна дължина 330 
mm.

Лесно разхлабване на 
ядката с инструмента.

Aрт. № 5462 020 001  
Бр. Оп. 1

Ø 
mm

Работна 
дължина 
mm

Обща 
дължина 
mm

Височина 
на 
сегмента 
mm

Дебелина 
на 
сегмента 
mm

Брой 
сегменти

Aрт. № Бр. 
Оп.

 37 330 413

9 3

 3
5456 265 037

1

 42 330 404 5456 265 042
 52 330 404

 4

5456 265 052
 56 330 404 5456 265 056
 68*  90 164 5456 265 068
 72 330 404 5456 265 072
 76 330 404 5456 265 076
 82*  90 164

 5
5456 265 082

 87 330 404 5456 265 087
 92 330 404 5456 265 092
102 330 404

 6
5456 265 102

107 330 404 5456 265 107
112 330 404

 7

5456 265 112
122 330 404 5456 265 122
127 330 404 5456 265 127
132 330 404 5456 265 132
142 330 404 5456 265 142
152 330 405

 8
5456 265 152

164 330 405 5456 265 164

Свойства:
Универсалност: 
Издръжливост: 
Скорост на пробиване: 
Problem solver: 

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatib
ilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnu
ng: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFacto
r 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Kom
primierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
        
  Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
         
      Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS -----------------------------------
---------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbett
en:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanageme
nt: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.
1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Raster
einstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript
 XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beib
ehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JP
EG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) er
stellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
    
      OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS -----------------
-----------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8
000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsa
mpling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben)
 in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRG
B IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pf
ade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivier
en: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hambu
rg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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ǡǴȄǼǷȆǴȀǹǷ ȄǯрǯǹтǴрǷȀтǷǹǷ
Ø 
mm

Работна 
дължина 
mm

Обща 
дължина 
mm

Височина 
на сегмента 
mm

Дебелина 
на сегмента 
mm

Брой 
сегменти

Захващане 
на 
сегментите

Aрт. №
Бр. Оп.

 41

400

476

11

2.5
 4

HFI

5456 065 041

1

 46 5456 065 046
 51

477 3,0

5456 065 051
 56 5456 065 056
 61

 5
5456 065 061

 66 5456 065 066
 71

 6
5456 065 071

 76 5456 065 076
 81

 7
5456 065 081

 86 5456 065 086
 91  8 5456 065 091
101

 9
5456 065 101

106 5456 065 106
112

10
5456 065 112

122 5456 065 122
127

11
5456 065 127

132 5456 065 132
140 5456 065 140
151

12

5456 065 151
156 5456 065 156
160 5456 065 160
164 5456 065 164
171

14
5456 065 171

181 5456 065 181
200 17 5456 065 200
218

19

5456 065 218
230 5456 065 230
250 5456 065 250
270

482
4.0

5456 065 270
280 5456 065 280
300 5456 065 300
320

4.5
5456 065 320

350 5456 065 350
400

500 582
24 5456 065 400

500 5.0 30 5456 065 500

Longlife & Speed
За мокро пробиване

ДǗАǛАНТЕНА БОРǙОРОНА� � ����

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibil
ität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bi
kubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 
/VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimie
rung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
 
         für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei
 Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
              
 Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS ----------------------------------------
----
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:

     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: All
e Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
  
   CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstel
lungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjec
ts zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten
: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bild
er wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen
: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          O
PI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X ----------------------------
----------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050

ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling:
 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in ind
izierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61
966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahren
felder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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ДǗАǛАНТЕНА БОРǙОРОНА� � ����

Работна 
дължина
mm

Обща 
дължина
mm

Височина 
на сегмента
mm

Дебелина 
на сегмента 
mm

Брой 
сегменти

Захващане 
на сегментите

Арт. № Бр. 
Оп.

 51

400 475 9 3.0

 3

HFI

5457 065 051

1

 56 5457 065 056
 61

 4

5457 065 061
 66 5457 065 066
 71 5457 065 071
 76 5457 065 076
 81

 5
5457 065 081

 86 5457 065 086
 91 5457 065 091
101

 6
5457 065 101

106 5457 065 106
112

 7

5457 065 112
122 5457 065 122
127 5457 065 127
132 5457 065 132
140 5457 065 140
151

 8

5457 065 151
156 5457 065 156
160 5457 065 160
164 5457 065 164
171

 9
5457 065 171

181 5457 065 181
200 11 5457 065 200
218

12

5457 065 218
230 5457 065 230
250 5457 065 250
270

480
4.0

5457 065 270
280 5457 065 280
300 5457 065 300
320

4.5
5457 065 320

350 5457 065 350
400

500 580
15 5457 065 400

500 5.0 19 5457 065 500

За мокро пробиване

Технически характеристики
Ø 
mm

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibil
ität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bi
kubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 
/VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimie
rung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
 
         für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei
 Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
              
 Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS ----------------------------------------
----
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:

     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: All
e Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
  
   CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstel
lungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjec
ts zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten
: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bild
er wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen
: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          O
PI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X ----------------------------
----------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050

ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling:
 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in ind
izierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61
966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahren
felder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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Longlife & Speed
За мокро пробиване

ДǗАǛАНТЕНА БОРǙОРОНА� ����

Технически характеристики
Ø 
mm

Работна 
дължина
mm

Обща 
дължина
mm

Височина 
на сегмента
mm

Дебелина 
на сегмента
mm

Брой 
сегменти

Захващане 
на сегментите

Арт. № Бр. 
Оп.

 8
150 205

9 2.2 Пръстен HFI

5456 060 008

1

10 5456 060 010
12 5456 060 012
14

200 255

5456 060 014
15 5456 060 015
16 5456 060 016
18 5456 060 018
20

300 355

5456 060 020
22 5456 060 022
24 5456 060 024
25 5456 060 025
26 5456 060 026
28 5456 060 028
30 5456 060 030
32 5456 060 032
35 5456 060 035
38 5456 060 038
40 5456 060 040
68*

 90 145 3.0
5456 060 068

82* 5456 060 082

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibil
ität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bi
kubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 
/VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimie
rung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
 
         für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei
 Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
              
 Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS ----------------------------------------
----
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:

     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: All
e Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
  
   CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstel
lungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjec
ts zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten
: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bild
er wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen
: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          O
PI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X ----------------------------
----------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050

ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling:
 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in ind
izierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61
966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahren
felder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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ДǗАǛАНТЕНА БОРǙОРОНА� ���µ

Работна 
дължина
mm

Обща 
дължина
mm

Височина 
на сегмента
mm

Дебелина 
на сегмента 
mm

Брой 
сегменти

Захващане на 
сегментите

Арт. № Бр. 
Оп.

 8
150 203

7 2.2 Ring HFI

5457 060 008

1

10 5457 060 010
12 5457 060 012
14

200 253

5457 060 014
15 5457 060 015
16 5457 060 016
18 5457 060 018
20

300 353

5457 060 020
22 5457 060 022
24 5457 060 024
25 5457 060 025
26 5457 060 026
28 5457 060 028
30 5457 060 030
32 5457 060 032
35 5457 060 035
38 5457 060 038
40 5457 060 040
68*

 90 143 3.0
5457 060 068

82* 5457 060 082

За мокро пробиване

Технически характеристики
Ø 
mm

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibil
ität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bi
kubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 
/VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimie
rung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
 
         für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei
 Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
              
 Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS ----------------------------------------
----
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:

     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: All
e Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
  
   CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstel
lungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjec
ts zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten
: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bild
er wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen
: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          O
PI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X ----------------------------
----------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050

ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling:
 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in ind
izierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61
966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahren
felder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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За корони с диаметър от 32мм 
и по-големи

За корони с диаметър от 50мм 
и по-големи

Преходни адаптери за WDS 
машини и машини от други 
производители

Висококачествено лазерно ецване

ǢДǩЛǕǗТЕЛ НА ǙОРОНǗ СǩС ЗАǤВАТ ���� 

ǢДǩЛǕǗТЕЛ НА ǙОРОНǗ СǩС ЗАǤВАТ � ���� 

АДАǞТЕРǗ ЗА ǙОРОНǗ

За машини с резба на 
шпиндела

Работна дължина 
mm

Арт. № Бр. Оп.

1/2"
200 5462 010 001

1
500 5462 010 002

За машини с резба на 
шпиндела

Работна дължина 
mm

Арт. № Бр. Оп.

1 1/4"
  500 5462 010 030
1,000 5462 010 031

Поз. За машини с резба на 
шпиндела

Резба на 
короната

Арт. № Бр. Оп.

 1 WDS 1 1/4"–1/2" 5462 000 001

1

 2
1 1/4"

1/2" 5462 000 002
 3 WDS 5462 000 003
 4 1 1/2" WDS 5462 000 004
 5

DDBI
1 1/4" – 1/2" 5462 000 005

 6 WDS 5462 000 006
 7

DDBU
1 1/4" – 1/2" 5462 000 007

 8 WDS 5462 000 008
 9 1/2” 1 1/4” 5462 000 009
10 3-hole 1 1/4" 5462 000 010

WDS = Würth Диамантени системи

1 4

7

2

5 8

9 10

3

6

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatib
ilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnu
ng: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFacto
r 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Kom
primierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
        
  Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
         
      Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS -----------------------------------
---------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbett
en:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanageme
nt: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.
1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Raster
einstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript
 XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beib
ehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JP
EG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) er
stellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
    
      OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS -----------------
-----------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8
000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsa
mpling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben)
 in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRG
B IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pf
ade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivier
en: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hambu
rg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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ǗНСТРǢǛЕНТ ЗА ǗЗВАǕДАНЕ НА ǙОРОНǗ
За разхлабване на заклинени 
корони с захват 1 ¼ �  и 
отстраняване на ядката от 
короната.

Гаечен ключ размер 41 мм

Арт. № 5462 030 001  
Бр. Оп. - 1

Разхлабване на 
заклинена 
корона

Изваждане на корона

ǛАǧǗНǗ ЗА ДǗАǛАНТЕНО ǞРОБǗВАНЕ

ǞрǴǳǼǯǶǼǯȆǴǼǷǴ ǓǷǯǻǯǼтǴǼǽ 
ǾрǽǰǷǱǼǯ ǻǯȇǷǼǯ 
DS &203A&7 
Арт. № 5�0� 141 0

ǓǷǯǻǯǼтǴǼǽ 
ǾрǽǰǷǱǼǯ ǻǯȇǷǼǯ 
DS &20)257 
Арт. № 5�0� 142 0

ǓǷǯǻǯǼтǴǼǽ 
ǾрǽǰǷǱǼǯ ǻǯȇǷǼǯ
DS &20)257 ;/ 
Арт. № 5�0� 143 0

ǝǾ.� ǰр.

СȁǽǸǹǯ DS &O0PA&7 5709 141 ; 1

СȁǽǸǹǯ DS &O0)OR7 5709 142 ; 1

СȁǽǸǹǯ DS &O0)OR7 ;L 5709 143 ; 1

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Version
en 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatib
ilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein

     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnu
ng: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFacto
r 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Kom
primierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)

          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
        
  Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
         
      Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS -----------------------------------
---------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbett
en:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanageme
nt: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.
1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Raster
einstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript
 XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beib
ehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JP
EG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) er
stellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
    
      OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS -----------------
-----------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8
000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsa
mpling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben)
 in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRG
B IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pf
ade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivier
en: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hambu
rg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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